NAUDOTOJO VADOVAS

HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC



CONGRATULATIONS ON YOUR NEW HAKAS
WELDING MACHINE.

You have made a good choice by choosing a genuine and original HAKAS welding machine. HAKAS portable welding
machines are designed for easy, effortless and high-quality welding work.

Please read this manual carefully. It will guide you in the correct use of your welding machine and will also highlight
the hazards associated with the use of the welding machine. We want to provide you with the best user experience for
easy, hassle-free, high-quality welding. Used correctly, your new HAKAS welding machine will provide you with years
of quality welding.

GRATTIS TILL DIN NYA HAKAS SVETSMAS-
KIN.

Du har gjort ett bra val genom att vélja en akta och original HAKAS svetsmaskin. HAKAS barbara svetsmaski- ner ar
konstruerade for enkelt, smidigt och hogkvalitativt svetsarbete.

Las denna bruksanvisning noggrant. Den hjalper dig att anvanda svetsmaskinen pa ratt satt och informerar aven om
de risker som &r forknippade med anvandningen av svetsmaskinen. Vi vill ge dig den basta anvéan- darupplevelsen for
enkel, problemfri och hogkvalitativ svetsning. Ratt anvand kommer din nya HAKAS-svets- maskin att ge dig méanga ars
kvalitetssvetsning.

SVEIKINAME |SIGIJUS NAUJAJI ,,HAKAS*
SUVIRINIMO APARATA.

Pasirinke tikrg ir originaly HAKAS suvirinimo aparatg, prieméte gerg sprendimg. HAKAS nesiojamieji suvirinimo aparatai
yra skirti lengvam, ripescCiy nekelianciam ir kokybiSkam suvirinimui.

AtidZiai perskaitykite $j naudotojo vadovg. Jame rasite nurodymus, kaip teisingai naudoti suvirinimo jrenginj, taip pat
atkreipiamas démesys | pavojus, susijusius su suvirinimo jrenginio naudojimu. Mes norime suteikti jums geriausig
naudojimo patirtj, kad galétuméte lengvai, be rapesc€iy ir kokybidkai atlikti suvirinimo darbus. Tinkamai naudojamas
naujasis HAKAS suvirinimo aparatas suteiks jums ilgus metus kokybisko suvirinimo.
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SVEIKINAME |SIGIJUS NAUJAJI ,,HAKAS“
SUVIRINIMO APARATA.

Pasirinke tikrg ir originaly HAKAS suvirinimo aparatg, priéméte gerg sprendimg. HAKAS neSiojamieji suvirinimo aparatai
yra skirti lengvam, ripesciy nekelian€iam ir kokybiSkam suvirinimui.

Pirmasis HAKAS suvirinimo aparatas buvo pristatytas klientui 1972 metais. Nuo to laiko HAKAS garséja suvirinimo
jranga, kurioje suvirinimo kokybé dera su suvirinimo jrangos funkcionalumu ir ilgaamziskumu.

Jisy HAKAS suvirinimo aparatui suteikiama plaCiausia garantija rinkoje. Susipazinkite su garantijos saglygomis ir
uzregistruokite garantijg per 30 dieny nuo jsigijimo. Misy platus aptarnavimo ir prekybos atstovy tinklas padés jums
iSlaikyti suvirinimo jrangg geriausios jmanomos buklés, atlikti reikiamg technine priezidrg ir remontg. Norédami rasti
artimiausig suvirinimo aparato serviso vietg, apsilankykite masy interneto svetainéje adresu www.hakas.fi.

AtidZiai perskaitykite Sj naudotojo vadovg. Jame rasite nurodymus, kaip teisingai naudoti suvirinimo jrenginj, taip pat
atkreipiamas démesys | pavojus, susijusius su suvirinimo jrenginio naudojimu. Mes norime suteikti jums geriausig
naudojimo patirtj, kad galétuméte lengvai, be ripesc€iy ir kokybiSkai atlikti suvirinimo darbus. Tinkamai naudojamas
naujasis HAKAS suvirinimo aparatas suteiks jums ilgus metus kokybiSko suvirinimo.

Tikime, kad Sis HAKAS suvirinimo aparatas galés patenkinti jisy suvirinimo poreikius ne tik dabar, bet ir daugelj mety
ateityje.

HAKAS
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DraudzZiama atgaminti visa §j leidinj ar jo dalj be rastiSko ,Wallius Hitsauskone Oy* leidimo. ,Wallius Hitsauskone
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IVADAS

1. |VADAS

1.1. Bendrosios nuostatos

Pasirinke tikrg ir originaly HAKAS suvirinimo aparatg, priéméte gerg sprendimg. HAKAS suvirinimo aparatai
yra skirti lengvam, rpescCiy nekelian€iam ir kokybiSkam suvirinimui. Tinkamai naudojamas naujasis suvirinimo
aparatas ilgus metus uztikrins jums kokybiska suvirinima.

Siame naudotojo vadove pateikiama svarbi informacija, bendrieji nurodymai ir jspéjimai apie jisy naujojo
suvirinimo aparato naudojimg, sauga, technine priezilrg ir aptarnavimg. Prie$ pradédami naudoti jrenginj ir
prie$ pradédami suvirinimo darbus atidZiai perskaitykite naudotojo vadova. Sis naudotojo vadovas néra skirtas
suvirintojo mokymui suvirinti ir néra iSsamus aptarnavimo vadovas. Naudotojo vadovas skirtas kaip Saltinis su
nuorodomis suvirinimo jrangg naudojantiems specialistams.

PASTABA -« Pries pradédami naudoti suvirinimo jrenginj arba pries atlikdami jos technine
priezidrg, perskaitykite §j naudotojo vadovg. Perskaite vadova, laikykite jj sausoje vietoje Salia
suvirinimo aparato, kad galétuméte juo naudotis ateityje. Naudotojo vadovas turi bati pridedamas
prie jrangos visg jos eksploatavimo laikotarpj.

Daugiau informacijos apie HAKAS gaminius, jskaitant Siam suvirinimo aparatui tinkamus priedus, atsargines
dalis ir medziagas, rasite interneto svetainéje www.hakas.fi.

Norédami uztikrinti auk$tg suvirinimo jrenginio kokybe ir ilgg jo tarnavimo laikg, suvirinimo jrenginyje naudokite
tik originalias HAKAS ORIGINAL™ Norédami uztikrinti aukstg suvirinimo jrenginio kokybe ir ilgg jo tarnavimo
laika, suvirinimo jrenginyje naudokite tik originalias HAKAS ORIGINAL™ serijos dalis, priedus, jrangg ir
medZiagas. Patikrinkite prieinamumg adresu www.hakas.fi.

1.2. Jrangos savybés

Suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* sukurtas taip, kad suvirinimas bty kuo paprastesnis ir
nesudétingesnis. Suvirinimo aparatu galima suvirinti, pavyzdZiui, jprastines plieno konstrukcijas, aliuminj ir
daugelj kity jvairaus storio metaly. ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* suvirinimo aparatas skirtas naudoti
vienfaziame elektros tinkle.

Suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* turi tvirtg rankena, kad jj bity lengva transportuoti j darbo
vietg. Jrenginio valdymo skydelis turi pakeliama permatoma apsauginj dangtelj. Prie HAKAS suvirinimo jrangos
galima jsigyti jvairiy priedy. Atskirai parduodamas ,HAKAS YELLOWTAXI™* suvirinimo aparato vezimélis ant
dviejy raty leidzia lengvai transportuoti ir laikyti dujy baliong, suvirinimo aparatg ir suvirinimo priedus.

Suvirinimui elektrodais suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* tinka suvirinti elektrodus nuo 1,6
iki 4,0 mm. TIG suvirinimui galima naudoti 1,6 mm, 2,0 mm, 2,4 mm arba 3,2 mm elektrodus.

PASTABA - Suvirinimo jranga turi bati naudojama tik suvirinimui! Naudoti suvirinimo jrangg bet kokiais
kitais tikslais draudZiama. Bet koks kitoks naudojimas gali sugadinti jrangg arba biti pavojingas naudotojui.
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1.3. Naudojimo paskirtis, bendroji informacija apie suvirinimg ir pagrindinés jrenginio dalys

Tinkamai naudojamas suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* uztikrina auks$tos kokybés
suvirinimo rezultatg visais aparato suvirinimo procesais (TIG AC, TIG DC ir suvirinimas elektrodais). Suvirinimo
rezultatams jtakos turi ne tik suvirinimo jranga, bet ir suvirintojo patirtis, turima elektros srové, naudojami
papildomi metalai ir priedai bei naudotojo atlikti jrangos nustatymai. Norint pasiekti pageidaujamag suvirinimo
rezultatg, reikia teisingai atlikti nustatymus.

Suvirinant sukuriamas suvirinimo lankas tarp suvirinamos detalés ir suvirinimo elektrodo. Prie suvirinamos
dalies turi bati prijungtas jzeminimo laidas, kad baty sukurta uzdara grandiné ir suvirinimas buty sékmingas.
|zeminimo kabelio tvirtinimo vieta turi bati Svari, kad baty uztikrintas lanko nuotékis ir kokybiskas suvirinimas.
Norint uztikrinti sékmingg suvirinimg ir aukstg kokybe, suvirinimo degiklis (TIG suvirinimas) turi bati tinkamai
surinktas, o susidéveéjusios dalys prireikus turi bati pakeistos naujomis. Suvirinant elektrodais, lankui sukurti
naudojamas elektrodo laikiklis.

1.4. Skirtingos gaminiy versijos

Galima jsigyti skirtingy gaminio — suvirinimo aparato ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* — versijy. Siame
naudotojo vadove aprasomas suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC*, kuriame jdiegta nuotolinio
valdymo funkcija ir kuris tiekiamas su nuotolinio valdymo degikliu ,HAKAS EWT PRO*.

1.5. Suvirinimo aparato dalys

Siame skyriuje bréziniy pavidalu pateikiamas suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* jo
pagrindinés dalys ir visi priedai, jeinantys j suvirinimo aparato komplektg. Siais bréZiniais taip pat remiamasi
toliau naudotojo vadove. Atkreipkite démesj, kad bréziniai yra tik iliustracinio pobtdzio ir kad j jsigytg komplektg
jeinantys priedai gali skirtis tiek savo turiniu, tiek iSvaizda nuo Siame naudotojo vadove pateiktuose bréziniuose
pavaizduoty gaminiy. Patikrinkite perkamos suvirinimo jrangos pakuotés turinj.
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HAKA'S NZULE

PRIEKINIS SKYDELIS

1. DIX 50 pliusiné jungtis 3. DIX 50 minusiné jungtis
2. Degiklio apsauginiy dujy 4. Pagrindiné degiklio jungtis
jungtis
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5. Maitinimo jjungimo ir ijungimo jungiklis

GALINIS SKYDELIS IR PRIEDAI

6. Maitinimo kabelis su kistuku
7. Apsauginiy dujy jungtis

11.
12.
13.
14.
15.

TIG degiklis

DIX 50 kistukas
Apsauginiy dujy kistuku
Pagrindinis kiStukas
Dujy purkstukas

HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC

8. |zeminimo gnybtas
9. DIX 50 kiStukas
10. Elektrody laikiklis

TIG DEGIKLIS

16. Jtempimo movos lizdas

17. Jtempimo jvoré

18. Elektrody apsauga (trumpoji ir ilgoji) ir elektrodas
19. Nuotolinio valdymo degiklio reguliavimo ratukas ir
pasirinkimo rankenélé
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SAUGOS INSTRUKCIJOS

2. SAUGOS INSTRUKCIJOS

2.1. Pastabos ir jspéjimai

PASTABA e Taip naudotojo vadove paZyméti punktai, kurie yra ypaé svarbis veiksmingam
suvirinimo jrangos naudojimui ir techninei prieZidrai bei teisingai darbo praktikai.

ISPEJIMAS -« Taip naudotojo vadove paZyméti punktai, kuriuose aprasytos operacijos
gali kelti pavojy naudotojui, jei nesilaikoma naudotojo vadove pateikty nurodymy.

ISPEJIMAS -« Taip naudotojo vadove pazyméti bréZiniai, kai jie susije su saugos
situacijomis, j kurias batina atsizvelgti eksploatuojant jrenginj.

2.2. Saugaus jrangos naudojimo instrukcijos

2.2.1. Bendrosios saugos instrukcijos

Atkreipkite démesj j toliau nurodytas bendrgsias saugos instrukcijas, susijusias su suvirinimo jranga:

» Prie§ pradédami naudoti suvirinimo aparatg atidziai perskaitykite naudotojo vadova. ISsaugokite naudotojo
vadova. Jis turi lydéti suvirinimo aparatg visa jo naudojimo laikg. Jei reikia iSsamesniy instrukcijy, kaip naudotis
Siuo naudotojo vadovu, kreipkités j ,Wallius Hitsauskoneite Oy*“.

» Niekada nenaudokite sugedusio suvirinimo aparato.

» Nenaudokite suvirinimo aparato, jei jis buvo numestas arba patyré stipry smagj. Suvirinimo aparatg saugu
naudoti po to, kai jis buvo patikrintas arba suremontuotas jgaliotose dirbtuvése.

» DraudZiama keisti suvirinimo aparato konstrukcijg be gamintojo sutikimo. Neteisétas modifikavimas
panaikina gamintojo atsakomybe dél gaminio.

» Suvirinimo aparato ir jo priedy remontui galima naudoti tik gamintojo patvirtintas originalias atsargines dalis.
» Svari darbo vieta yra saugaus darbo pagrindas. Prie$ pradédami darbg visada patikrinkite darbo zona.
Pasalinkite visus rizikos veiksnius.

» Nedirbkite suvirinimo darby Salia jautrios elektroninés jrangos, ji gali biti pazeista.

2.2.2. Saugos instrukcijos naudojant suvirinimo aparata

Atkreipkite démes;j j toliau nurodytas suvirinimo jrangos naudojimo ir priezidros saugos instrukcijas:
» Atlikdami suvirinimo darbus dévékite odg apsaugandius apsauginius drabuZius. Suvirinimo lanko skleidZziama
o UV spinduliuoté nudegina oda.
il: » Draudziama suvirinimo darby metu vilkéti arba Salia jy turéti degius drabuzius.
» Mlvékite pakankamai storas darbines pirstines, kad apsisaugotuméte nuo kibirks¢iy ir aukstos temperatiros.
i *; » Naudokite klausos apsaugg ir kitas batinas apsaugos priemones.
- » Atsargiai elkités su karstais ruoSiniais ir suvirinimo degikliais. Taip pat jspékite kitus Zmones apie pavojus.
» |spékite kitus pavojingoje zonoje esanc&ius Zmones.
» DraudZiama naudoti suvirinimo jrenginj be apsauginio gaubto.
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SAUGOS INSTRUKCIJOS

» Draudziama nukreipti suvirinimo elektrodg j save ar kitus asmenis.

» Pajute elektros smugj, nedelsdami nutraukite suvirinima. Atjunkite suvirinimo jrangos jungiamajj kabelj nuo el.
lizdo.

» Stiprios srovés magnetinis laukas gali sukelti elektroninés jrangos (pvz., Sirdies stimuliatoriaus) veikimo
sutrikimus.

» Prie§ naudodami suvirinimo jrangg visada jsitikinkite, kad ji yra elektromagnetiniu poZzilriu suderinama su kita
aplinkoje esancia jranga.

» Apsaugokite akis suvirinimo darbams tinkamu Salmu ir pakankamai tamsiais akiniais (DIN 8-13).

» Zidreéti j suvirinimo lankg be apsauginiy akiniy GRIEZTAI DRAUDZIAMA! Suvirinimo lanko spinduliai gali pazeisti
akis net iki 15 metry atstumu.

» Suvirinimo metu draudziama naudoti kontaktinius leSius. Kontaktiniai leSiai dél suvirinimo lanko karscio gali prilipti
prie ragenos.

» Venkite atspindétos suvirinimo Sviesos!

» Izoliuokite suvirinimo zong neatspindinlia pertvara arba, jei jmanoma, dirbkite tam skirtoje patalpoje.

» Apsaugokite save. Suvirinant gali iSsiskirti sveikatai kenksmingy metaly. Rekomenduojamos apsaugos
priemonés: dumy dujy iStraukéjas, ventiliuojama suvirinimo kauké ir apsauginiai drabuZziai.

» Nejkvépkite suvirinimo gary ar dimuy.

» Suvirinkite tik neapdorotus, Svarius ir nertdijancius metalus, kad sumazintuméte dimy ir dujy kiekj.

» Suvirinimo vietoje uZztikrinkite tinkamg ventiliacijg, dimy iStraukimo sistemg arba naudokite tinkamas apsaugos
priemones.

» Draudziama védinimui naudoti dujinj deguon;!

» Saugokités besisukanciy vielos padavimo ritiniy! Tarp jy patekusi pir§tiné gali jtraukti pirsta.

» Laikykite vaikus atokiau nuo suvirinimo zonos.

» Laikykités prieSgaisrinés saugos taisykliy. Pasirlpinkite, kad po ranka baty gesintuvai, ir, jei jmanoma, pasalinkite
i§ suvirinimo zonos visas degias ir galinCias uzsidegti medziagas. Uztikrinkite, kad suvirinamos konstrukcijos
jkaitimas (Silumos perdavimo pajégumas) nesukelty gaisro pavojaus ar kitokios Zalos.

» Suvirinimo kibirk&tys, purslai ir auksta ruoSinio temperatira gali sukelti gaisro pavojy.

» Suvirinimo aparatg laikykite ant lygaus pavirSiaus taip, kad baty uZtikrintas védinimas.

» UZdengus jrangos oro jsiurbimo angas, ji gali perkaisti.

» Draudziama suvirinti Salia degiy ir sprogiy medziagy arba uzdarose patalpose! Vis délto, jei dél kokiy nors svarbiy
priezasciy turite suvirinti vietoje, kurioje yra didesnis gaisro pavojus, imkités visy bitiny atsargumo priemoniy, kad
iSvengtuméte uzsidegimo ar sprogimo pavojaus. Be to, visada pasirGpinkite nuolatine priezilra saugiu atstumu,
kad buty galima uztikrinti gelbéjimo darbus.

» Suvirinant talpyklas su degiaisiais skysciais, batina atsizvelgti j sprogimo ir gaisro rizika.

» Patikrinkite, ar j jisy apsauginius drabuzius nejsigéré degiojo skyscio ar gryno deguonies ir ar kiSenése néra
degiy daikty (pvz., Ziebtuvélio ir pan.).

» Suvirinimo jranga yra elektros jranga. Per didelé drégmé, laidy susidévéjimas arba mechaniniai jrangos
pazeidimai gali sukelti elektros smagio pavojy.

» |sitikinkite, kad fazés ir jZeminimo jungtys atliktos teisingai ir atitinka reglamenty reikalavimus.

» Suvirinimo maitinimo Saltinio jungiamasis kabelis turi geltonai Zalig laidg, kuris VISADA turi bati prijungtas prie
apsauginio jzeminimo.

» Grieztai draudziama geltonai zaliam laidui jjungti jtampa!

» Po prijungimo patikrinkite, ar jzeminimas veikia.

» Jei suvirinate vietoje, kuri jzeminta j elektros tinklg, jsitikinkite, kad suvirinimo arba vielos padavimo jrenginyje
néra suvirinimo sroves nuotéekio j zeme. Nuotékj gali sukelti, pavyzdziui, nereikalingi daiktai vielos vietoje.

» Saugokite, kad | jrenginj nepatekty pa3aliniy daikty. Jie gali sugadinti jrenginj ir kelti pavojy gyvybei.

HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC 11
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SAUGOS INSTRUKCIJOS

» Atsargiai elkités su prietaisu ant nelygiy ir (arba) minksty pavirSiy (pavojus apvirsti). Nestatykite prietaiso
ant pavirSiaus, kurio nuolydis didesnis nei 10 laipsniy.
» Grieztai draudziama naudoti elektrinj prietaisg esant Slapiai dangai. Laikykite prietaisg sausoje vietoje.
» |sitikinkite, kad prietaiso elektros laidai yra tinkamai izoliuoti ir kad prietaisas neturi, pavyzdZiui,
konstrukciniy pazeidimy ar jlenkimy.
» Jei | prietaisg pateko drégmés, pavyzdziui, dél lietaus, kondensato ar kity priezascCiy, prieS naudodami
prietaisg leiskite jam tinkamai iSdziati.
» Nenaudojamg prietaisg atjunkite i$ elektros tinklo. Zaibas ar kiti jtampos svyravimai elektros sistemoje gali
sugadinti prietaisa.
» Kad iSvengtumeéte elektros smagio, atlikdami technine priezitrg ar valydami suvirinimo aparatg, atjunkite jj
nuo elektros tinklo.

% ‘ » Nenaudokite jrenginio be apsauginio dangtelio.
» Leiskite kabeliams laisvai judéti darbo vietoje, neapvyniokite jy, pavyzdziui, aplink metalinius vamzdzius.
Aplink metalg apvynioti kabeliai sudaro apvija, kuri trukdo suvirinti ir gali sugadinti suvirinimo jranga.
» Draudziama traukti suvirinimo jrangg uz jungiamojo kabelio » Siekiant iSvengti apvirtimo, dujy balionas
turi bati jtvirtintas ir uzfiksuotas pateiktame laikiklyje.
» Dujy balionas yra pavojingas, jei su juo netinkamai elgiamasi. Vadovaukités dujy tiekéjo instrukcijomis,

kaip tinkamai elgtis su dujomis.
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3.VEIKSMAI PRIES NAUDOJIMA

3.1. Pakavimo medziagy salinimas ir produkto patikra

ISimkite suvirinimo aparatg ir jo priedus i$ transportavimo pakuotés. Kartu patikrinkite, ar jranga nebuvo
pazeista transportuojant.

Jei transportuojant suvirinimo jranga buvo pazeista, nedelsdami kreipkités j transporto jmone ir praneskite
apie sugadinima.

PASTABA e Nejunkite paZeisto suvirinimo aparato j elektros tinklg.
Jei pristatyta preké neatitinka pateikto uzsakymo, kreipkités j pardavéjg.

3.2. Prijungimas prie elektros tinklo

Suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* tiekiamas su vienfaze 230 V/50 Hz tinklo jungtimi.

KiStukg visada prijunkite prie jzeminto lizdo.

PASTABA « Prie$ prijungdami suvirinimo aparatg prie elektros tinklo, jsitikinkite, kad tinklo
jtampa yra tinkama. Jei jtampa per maza arba per didelé, suvirinimo aparato valdymo skydelyje
uzsidegs AL jspéjamoji lemputé ir suvirinimo darbai bus sustabdyti.

ISPEJIMAS - Apsauginio laido izoliacija yra gelsvai Zalios spalvos. Pirminj prijungima turi atlikti
tik jgaliotas elektrikas!

ISPEJIMAS - Netinkamas suvirinimo aparato prijungimas gali sukelti pavojy gyvybei
3.3. Irangos montavimas

1. Suvirinimo degiklio greitajg jungtj DIX 50 (12) sujunkite su suvirinimo aparato priekiniame skydelyje
esancia minusine jungtimi DIX 50 (3).

PASTABA ¢ Prie$ pradédami montavima, jsitikinkite, kad degiklio greitosios jungties ir
suvirinimo aparato greitosios jungties sujungimo pavirsiai yra SvarQs ir nepazeisti.

2. Rankomis priverzkite degiklio ir aparato jungtj. Pernelyg laisva jungtis gali sugadinti suvirinimo aparatg ir
degiklj.

3. TIG degiklio dujy zarnos greitajg jungtj (13) sujunkite su apsauginiy dujy jungtimi (2), esancia prietaiso
priekiniame skydelyje. (Jungtis atidaroma paspaudziant fiksavimo ziedg, todél dujy zarna iSSoka i$ jungties).
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4. TIG degiklio pagrindinj kiStukg (14) sujunkite su pagrindiniu lizdu (4) ant priekinio jrenginio skydelio.
UZsukite fiksavimo Ziedg ant sriegiy. 4. Lengvai priverzkite.
5. Nuo apsauginio dujy baliono voztuvo nuimkite apsauginj dangtelj ir verzle.

PASTABA * Naudojamos apsauginés dujos turi bati 100 % argonas arba kitos apsauginés
dujos, tinkamos TIG suvirinimui. 5. MAG suvirinimui skirty dujy, kuriy sudétyje yra anglies
dioksido, NEGALIMA naudoti TIG suvirinimui.

6. Prie apsauginio dujy baliono voztuvo pritvirtinkite slégio ir srauto matuokl;.

7. Dujy zarng nuo srauto matuoklio prijunkite prie suvirinimo aparato apsauginiy dujy jungties (7).

8. Uzspauskite zarnos jungties gnybta.

9. Atsargiai atidarykite apsauginiy dujy baliono voztuvg. Tuo pat metu stebékite dujy Zarnos srauto
matuoklj.

10. Slégio reguliatoriaus varztu sureguliuokite dujy srautg iki tinkamo. Tinkamas dujy srautas priklauso nuo
suvirinamo objekto, medziagos ir aplinkos.

11. Patikrinkite zarny jungc¢iy sandarumg uzsukdami apsauginio dujy baliono voztuva. Jei slégis baliono
manometre i$ karto pradeda mazéti, nors suvirinimo aparato elektromagnetinis voztuvas yra uzdarytas,
kazkur yra nuotékis.

ISPEJIMAS - Jei slégio reguliatorius sugedes, nedelsdami uZdarykite apsauginio dujy baliono
voZtuvag ir iSleiskite slégj. Pavojinga atjungti manometrus ir Zarnas, kuriose yra slégis.

Srauto reguliatoriaus iliustracija parodyta alia.
1. Baliono apsauginio voZtuvo manometras
2. Dujy zarnos srauto matuoklis
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4. NAUDOJIMAS

4.1. Valdymo skydelis

HAKA'S

1. Spalvotas LCD ekranas

» Pagrindinis suvirinimo aparato meniu

» Suvirinimo metody meniu ir suvirinimo parametrai
» Suvirinimo sroves ir jtampos matuokliai

2. Kairysis pasirinkimo ratukas / mygtukas
» Suvirinimo metodo pasirinkimas arba suvirinimo parametry nustatymas

3. DeSinysis pasirinkimo ratukas / rankenélé
» Suvirinimo metodo pasirinkimas arba suvirinimo parametry nustatymas

4. PradZios mygtukas
» Suvirinimo proceso pasirinkimo mygtukas

5. Nustatymy mygtukas
» Parametry nustatymo mygtukas

Suvirinimo aparato meniu galite narSyti sukdami kairjjj arba desinjjj pasirinkimo ratukg, spausdami desinjjj
arba kairjjj pasirinkimo mygtukg arba paspausdami pagrindinj arba parametry nustatymo mygtuka.
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4.2. Kalbos pasirinkimas

Suvirinimo aparate ,HAKAS PLUSMIG 200 AC/DC* meniu pateiktas suomiy, Svedy ir angly kalbomis, o
numatytoji meniu kalba yra angly kalba. Kiekviename meniu galima perjungti tris skirtingas kalbas. Norédami
tai padaryti, du kartus i$ eilés paspauskite pradzios mygtuka (4), tada pasukite kairjjj ratukg (2) j norima kalbg
ir pasirinkite norimg kalbg vieng kartg paspausdami kairjjj ratukg (2). Kalbg vél galite pakeisti atlikdami pirmiau
apra8ytus veiksmus.

4.3. NarSymas prietaiso meniu

Pagrindiniame ,HAKAS PLUSMIG 200 AC/DC* meniu (toliau pateiktas paveikslélis) yra Sios funkcijos:
suvirinimo metodai, atminties vietos, prietaiso ekrano rySkumo reguliavimas ir nustatymy atstatymas.
Norédami narSyti pagrindiniame meniu, paspauskite pradzios mygtukg (4). Atliktas pasirinkimas ekrane
pazymimas juodu staCiakampiu.

N = O

4.4. Suvirinimo TIG metodu pradzia

Pradékite TIG suvirinima toliau nurodytu badu:

1. Prie$ pradédami suvirinimag, jsitikinkite, kad atlikote visas Sio naudojimo vadovo 3 skyriuje aprasytas
operacijas.

2. Jjunkite suvirinimo aparatg naudodami galiniame skydelyje esantj maitinimo jungiklj (5).

3. Jrenginiui jsijungus, kelis kartus paspauskite pradzios mygtuka (4), kad pagrindiniame meniu nuo vienos
funkcijos pereituméte prie kitos. Pagrindiniame meniu pereikite prie suvirinimo bady.

"-_——
.

4. Sukdami kairjjj ratuka (2) eikite per suvirinimo metody meniu. Pasirinkite norimg TIG suvirinimo bldg
vieng kartg paspausdami kairjjj pasirinkimo ratukg (2).
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Galite pasirinkti vieng i$ Siy suvirinimo bady:

a. Kintamosios srovés su auksto daznio uzdegimu - HF TIG AC
b. Kintamosios srovés su uzdegimu su pakélimu - LIFT TIG AC
c. Nuolatinés srovés su auksto daznio uzdegimu - HF TIG DC
d. Nuolatinés srovés su uzdegimu su pakélimu - LIFT TIG DC
e. Suvirinimas nuolatinés srovés elektrodais - MMA DC ja

f.  Suvirinimas kintamosios srovés elektrodais - MMA AC

Suvirinimo buady meniu galite pasirinkti TIG ir suvirinimo elektrodais budus, naudoting TIG uzdegimo metoda
bei nuolatinés ir kintamosios srovés bidg. TIG suvirinimo metodas pasirenkamas atsiZzvelgiant j suvirinama
medziaga:

a. kintamoji srové (AC) naudojama aliuminiui ir jvairiems jo lydiniams, o
b. nuolatiné srove (DC), be kita ko, plienui, neridijanCiam plienui ir rigstims atspariam plienui.

,HAKAS PLUSMIG 200 AC/DC* suvirinimo jrenginys turi du skirtingus uzdegimo badus TIG suvirinimui:
a. auk$to daznio arba nekontaktinis uzdegimas (HF TIG)
b. uzdegimas su pakélimu (Lift TIG)

Auksto daznio arba nekontaktinis uzdegimas uzdegs lankg aukstos jtampos impulsu. Lift TIG uzdegimui
reikalingas fizinis elektrodo ir ruoSinio kontaktas.

5. Kiekvienas i$ SeSiy suvirinimo btdy turi savo nustatymy meniu. Nustatymy meniu parinktys keiciasi
priklausomai nuo to, kokias funkcijas galima pasirinkti kiekvienam suvirinimo metodui. Toliau nurodytus
parametrus ir taskinio suvirinimo laikus nustatykite geltoname virSutiniame meniu paspausdami nustatymo
mygtukg (5) ir slinkdami prie norimo reguliuoti parametro. Sukite deSinjjj ratukg (3), kad pakeistuméte
pasirinktus parametrus. Vieng kartg paspauskite deSinjjj pasirinkimo ratukg (3), kad patvirtintuméte norimag
pasirinkima. Pasirenkami parametrai yra, pavyzdziui, HF TIG AC suvirinimui:

a. suvirinimo degiklio paleidimo rezimas: 2T, 4T ir 4T MLogic

b. impulsy jjungimas / iSjungimas (ON/OFF)

c. kintamosios srovés kreivés forma: kintamosios srovés sinusiné banga, kintamosios srovés
kvadratiné banga ir kintamosios srovés optima

d. taskinio suvirinimo tasko ciklo trukmé (sekundémis)

e. be to, ekrane rodoma, ar jjungtas nuotolinio valdymo rezimas

TIS 2T "on" A bl

200. 200.

PISTE 03s KAUKOS )

Reguliuokite suvirinimo srove ir kitus nustatymus pagal suvirinamo objekto medziagg ir storj, kaip aprasyta
Sio naudojimo vadovo 4.4 skirsnyje.
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6. Suvirindami HF TIG, degiklio elektrodg nutolinkite 2-10 mm nuo suvirinamo ruosinio, o suvirindami Lift TIG
— elektrodo antgaliu greitai palieskite suvirinama ruosinj.

7. Paspauskite degiklio paleidiklj, atsidarys dujy voztuvas ir uzsidegs lankas (auksto daznio uzdegimas).

8. Jeireikia, suvirinimo srove reguliuokite pasirinkimo ratuku.

9. Atleiskite degiklio paleidiklj, kad pasibaigus paskutiniam rampos laikui suvirinimas baty nutrauktas.

10. Istekant dujoms laikykite elektrodg galiniame taske, kad apsaugotuméte ausinamg suvirinimo sidle.

4.5. TIG suvirinimo parametry nustatymas

Suvirinimo aparate ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* jrengta vizuali parametry kreivé. Naudojantis parametry
kreive galima keisti naudojamus suvirinimo parametrus. Parametry kreivé perkeliama nuo vieno parametro
prie kito spaudziant kairjjj (2) arba deSinjjj (3) pasirinkimo ratukg. Pasirenkamas parametras yra pazymeétas
kreivéje ir jj galima keisti sukant deSinjjj pasirinkimo ratuka (3). Atkreipkite démesj, kad priklausomai nuo kity
atlikty nustatymy (pvz., impulsy jjungimo / iSjungimo) parametry kreivéje galima pasirinkti tik tuos parametrus,

kuriuos leidzia kiti nustatymai.

Atlikti suvirinimo parametry pasirinkimai iSsaugomi atminties vietose nuo 1 iki 6.

4.6. TIG suvirinimo parametrai

18

PRE-GAS

ISankstinio dujy srauto (pre-gas) laikas nustato dujy padavimo prie$ lanko uzdegimg laikg. Dujy srautas prie$
lanko uzdegima uztikrina, kad pradiniame suvirinimo etape metalas nebdty veikiamas oro. Jis naudojamas
visiems metalams, bet ypa¢ nertdijanciam plienui ir titanui.

» galimas su 2T ir 4T paleidimo funkcijomis

» reguliavimo diapazonas 0,0-1 s

» gamyklinis nustatymas 0,0 s

PALEIDIMAS (START)

Paleidimo arba i8éjimo srovés lygis nustato srove, naudojamg 4T funkciniam lankui uzdegti.
» galimas tik su 4T paleidimo funkcija

» reguliavimo diapazonas 10-200 A

» gamyklinis nustatymas 50 A

KYLANTI SROVE (UPSLOPE)

Upslope, arba aukstyn kylanti srové — tai funkcija, nustatanti srovés didéjimo laikg nuo lanko uzsidegimo iki
suvirinimo srovés lygio (ITIG).

» galimas su 2T ir 4T paleidimo funkcijomis

» reguliavimo diapazonas 0,0-5,0 s

» gamyklinis nustatymas 0 s

KEEVITUSVOOL (ITIG)
Welding current, arba suvirinimo srové
» 10-200 A

BAASVOOL (BASE CURRENT)

Base current, arba impulsinés suvirinimo bangos bazinés sroves lygis

» naudojamas tik impulsiniam suvirinimui

» reguliavimo diapazonas 10 - 200 A

» Pastaba! Impulsiné baziné srové neturi vir8yti suvirinimo srovés (ITIG).
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PLOTIS (WIDTH)

Width, arba impulsinés bangos plotis nustato suvirinimo srovés (ITIG) dydj bazinés srovés atzvilgiu.
» naudojamas tik impulsiniam suvirinimui

» reguliavimo diapazonas 5-100 %

» gamyklinis nustatymas 5 %

IMPULSY DAZNIS (PULSE FREQUENCY)
Impulsy daznis nustato suvirinimo impulso dazn;.
» naudojamas tik impulsiniam suvirinimui

» reguliavimo diapazonas 0,5-100 Hz

KRENTANTI SROVE (DOWNSLOPE)

Downslope, arba krentanti srové nustato laikg, per kurj srové sumazéja iki suvirinimo nutraukimo srovés
lygio.

» galimas su 2T ir 4T paleidimo funkcijomis

» reguliavimo diapazonas 0,0-5,0 s

» gamyklinis nustatymas 0,0 s

NUTRAUKIMAS (STOP)

Stop, arba pabaigos sroveé nustato 4T funkcijos (kraterio uzpildymo) pabaigos srove.
» galimas tik su 4T paleidimo funkcija

» reguliavimo diapazonas 10-200 A

» gamyklinis nustatymas 15 A

DUJOS PO UZGESIMO (POST-GAS)

Post-gas, dujy srauto po uzgesimo laikas nustato laikg, per kurj dujos paduodamos po lanko uzgesimo.
» galimas su 2T ir 4T paleidimo funkcijomis

» reguliavimo diapazonas 0,1-10,0 s

» gamyklinis nustatymas 0,1 s

BALANSAS (BALANCE)
Balance, arba balansas: kintamosios srovés (AC) balansas, +/- santykis, elektrody valymas, elektrody
temperatira.
» naudojamas tik su kintamaja srove (AC)
» reguliavimo diapazonas 20-50 %
» gamyklinis nustatymas 20 %
» Pagrindiniai nustatymai:
» 1,6 mm elektrodui 15-25 %
» 2,4 mm elektrodui 20-40 %
» 3,2 mm elektrodui 50 %

KINTAMOSIOS SROVES DAZNIS (AC FREQUENCY)
AC frequency, arba kintamosios srovés daznis

» naudojamas tik su kintamaja srove (AC)

» reguliavimo diapazonas 10-100 Hz

» gamyklinis nustatymas 10 Hz
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4.7. 2T, 4T ir 4T MLogic paleidimo funkcijy aprasymas

Suvirinimo aparatas ,HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC* turi du alternatyvius uzdegimo paleidiklio veikimo
rezimus: 2T ir 4T bei specialyjj 4T MLogic rezima. 2T rezimu uzdegimo paleidiklis laikomas nuspaustas viso
suvirinimo proceso metu, o 4T rezimu uzdegimo paleidiklis i$ pradziy nuspaudziamas, po to atleidziamas
suvirinimui pradéti ir vél nuspaudziamas suvirinimo procesui uzbaigti, taip pat specialioms suzadinimo
funkcijoms, pavyzdziui, specialiajai 4T MLogic funkcijai, jjungti.

2T suzadinimo paleidiklio funkcija

0 o Paleidiklis

> ITIG suvirinimo atlaisvintas

9 srové o

(")

(o}

g Upslope is&jimo Deslope

= rampa pabaigos rampa

— ..

'S N PWM pulsacija

5 Paleidiklis

) nuspaustas

¥
Pre-flow iSankstinis dujy Laikas Post-flow pabaigos dujy
srautas srautas
4T suzadinimo paleidiklio funkcija
‘0 . Paleidiklis
> ITIG suvirinimo  gtjaisvintas
8 srove Vs
o Upslope Deslope
E i$éjimo rampa pabaigos rampa o
E Stop Pal_eld_lklls
- Startis“éj"imo PWM pulsacija pabaigps atlaisvintas
S . srove srove
; Paleidiklis T
nuspaustas L AN Pal_eld_lklls

(/)] I . UzZdegimas = atlaisvintas

Pre-flow isankstinis .
i H Post-flow pabaigos
dujy srautas L al k as dujy srgutasg

4T MLogic TIG suvirinimo funkcija — tai speciali paleidiklio funkcija, sukurta kaip profesionali priemoné, kai 4T
rezime esantis degiklio jungiklis skirtingais paspaudimais gali atlikti daugybe operacijy, palengvinanciy,
pavyzdziui, suvirinimo tilteliy kirtimg ir supaprastinan€iy, pavyzdziui, iSjungimo srovés nustatymag suvirinant
sudétingas detales ir kei€iant reikiamg suvirinimo padétj. 4T MLogic veikia taip:

paspaudus paleidiklj: prasideda dujy padavimas, uzsidega liepsnos lankas, prasideda suvirinimo srové
atleidus paleidiklj: suvirinimo srové padidéja iki nustatyto suvirinimo srovés lygio

greitai paspaudus paleidiklj: suvirinimo srové sparciai krenta iki nustatyto lygio

antrg kartg greitai paspaudus paleidiklj: suvirinimo srove grj$ j nustatytg suvirinimo srovés lygj

5. ilgiau paspaudus paleidiklj: suvirinimo srové sumazéja iki krentancios srovés lygio, po to uzgesinama
lanko liepsna ir sustabdomas dujy srautas pagal nustatyma.

PR
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4.8. TIG elektrodai ir TIG suvirinimo medziagos

»,HAKAS ORIGINAL" serijos aukstos kokybés TIG elektrodus, dujy dangtelius ir kt. degiklio detales bei degiklius
galima jsigyti jvairiy. Elektrodo tipg, dyd;j ir galandimo kampa, taip pat dujy dangtelio krasto iSsikiSimg galima
nustatyti atsizvelgiant j suvirinimo objektg ir suvirinimo bldg pagal TIG suvirinimo instrukcijy vadovus ir
atliekant bandymus.

Kaip gairés pradedanciajam suvirintojui, ,HAKAS ORIGINAL ™* serijos raudonasis arba violetinis elektrodas
rekomenduojamas suvirinti plieng ir nerddijanéias medziagas nuolatinés srovés TIG metodu. Zaliasis
elektrodas tinka aliuminio ir jo lydiniy suvirinimui TIG kintamosios srovés bdu. Visiems suvirintojams
rekomenduojame jsigyti ,HAKAS ORIGINAL" TIG eksploataciniy medziagy rinkinj. ,HAKAS ORIGINAL*
eksploataciniy medziagy rinkinj sudaro TIG suvirinimui reikalingos eksploatacinés medziagos. ,HAKAS
ORIGINAL* eksploataciniy medziagy rinkiniai yra dviejy skirtingy dydziy, skirti 1,6 mm, 2,0 mm, 2,4 mm ir 3,2
mm elektrody storiui.

Elektrodai galandami TIG suvirinant nuolatine srove. Kuo a$tresnis kampas, tuo siauresnis lankas ir didesnis
jsiskverbimas. Bukesnis kampas praplecia lankg ir prailgina elektrodo tarnavimo laika.

Suvirinant kintamosios srovés rezimu TIG elektrodo temperatira gali virSyti jo lydymosi temperatiirg. Kad
elektrodas baty ilgaamziSkesnis, elektrodas uzastrinamas iki suapvalintos formos. Plonoms medziagoms
elektrodg galima uzastrinti iki aStraus smaigalio, o galg suapvalinti.

PASTABA ¢ Elektrodg visada galgskite isilgine kryptimi.

PASTABA ¢ Kad elektrodas biity Svarus, reguliariai jj galgskite. Jei elektrodas lieciasi su ruoSiniu
arba pripildomaja viela, nedelsdami sustabdykite suvirinimg, i$ naujo uzastrinkite elektrodg ir, jei
reikia, nuvalykite suvirinamag ruo8inj.

4.9. MMA suvirinimo elektrodais proceso pradzia

MMA suvirinimo elektrodais procesg pradékite taip:

PASTABA « Suvirindami elektrodais, pasirinkite tinkama poliskumag pagal naudojama
suvirinimo elektrodg. Nurodymy, kaip teisingai nustatyti, rasite suvirinimo elektrodo pakuotéje.
Visada laikykités suvirinimo elektrodo / gamintojo nurodymy.

ISPEJIMAS « Jungiant degiklj, jzeminimo, elektrody laikiklio kabelj ar kitus priedus prie suvirinimo
jrangos, maitinimo jungiklis turi bati iSjungimo padétyje OFF.

1. Jei buvo naudojamas TIG suvirinimo degiklis, atjunkite TIG suvirinimo degiklj (11) ir, jei jmanoma,
jZeminimo kabelj (9) nuo suvirinimo aparato.

2. Priklausomai nuo naudojamo elektrodo tipo, prijunkite elektrody suvirinimo kabelio DIX 50 jungtj (9) prie
DIX 50 pliusinés (1) arba DIX 50 minusinés (3) jungties. Dauguma jprasty elektrody tipy suvirinami su

teigiamu poliSkumu.

3. Jzeminimo kabelio DX50 jungtj (9) prijunkite prie DX50 pliusinés (1) arba DX50 minusinés (3) jungties,
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priklausomai nuo naudojamo elektrodo tipo.
4. Jjunkite suvirinimo aparatg galiniame skydelyje esanciu maitinimo jungikliu (5).

5. Norédami pereiti i$ vienos pagrindinio meniu funkcijos j kitg, kelis kartus paspauskite pradzios mygtukg
(4). Pagrindiniame meniu pereikite prie suvirinimo bady.

--—

o

6. Sukdami kairjjj pasirinkimo ratukg (2) slinkite per suvirinimo metody meniu. Paspausdami kairjjj
pasirinkimo ratukg (2) vieng kartg vir$ tinkamo pasirinkimo, pasirinkite kintamosios srovés elektrodin;j
suvirinimg (MMA AC) arba nuolatinés sroves elektrodinj suvirinimg.

DC

»
’MMA

MMA DC

~— N ! 7/
N = o ©
7. DesSiniuoju pasirinkimo ratuku (3) sureguliuokite suvirinimo srove pagal suvirinamg medziaga, jos storj,
elektrodo dydj ir tipa.

8. Uzdekite liepsnos lankg lengvai braukdami ruoSinio pavirsiy.

9. Jei elektrodas uzstringa, suveikia ANTI-STICK funkcija ir nutraukia suvirinimo srove. Nuimkite elektrodg,
patikrinkite, ar elektrodas ir suvirinimo srové yra tinkami. Pakartokite astuntg (8) veiksma.

10. Jei reikia, reguliuokite suvirinimo srove desiniuoju pasirinkimo ratuku (3).

11. Jeireikia, pagal suvirinimo objektg ir formg sureguliuokite HOT-START uzdegimo impulso laikg ir
intensyvuma bei lanko stabilizavimo funkcijos ARC-FORCE intensyvuma. Pasirinktas nustatymas
parySkinamas parametry kreivéje. Paspausdami deSinjjj pasirinkimo ratuka (3), galite pereiti nuo vieno

nustatymo prie kito. Nustatyma galima keisti sukant deSinjjj pasirinkimo ratukg (3). Paspauskite deSinijjj
pasirinkimo ratukg (3), kad patvirtintuméte pasirinkima.

12. VRD (Voltage reduction, t. y. neapkrautos jtampos mazinimo funkcijos) nustatyma galite perjungti jjungti

/ i8jungti paspausdami nustatymo ratukg (5). Kai VRD parinktis pary$kinta, sukite deSinjjj pasirinkimo ratukg
(3), kad pasirinktuméte norimg parinkt;.
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13. Paskutiniai naudoti suvirinimo parametrai automatiskai jraSomi j naudojamg greitgjg atmintj. Naudota
greitoji atmintis rodoma virSutiniame meniu (01-06).

5. TECHNINE PRIEZIURA

5.1. Bendrosios nuostatos

HAKAS suvirinimo jranga yra patikima ir aukStos kokybés. Visai elektromechaninei jrangai, pavyzdziui,
suvirinimo jrangai, reikalinga reguliari techniné priezitra, kad ji veikty be sutrikimy ir saugiai. Rekomenduojama
atlikti jrangos technine priezilrg kas 3eSis ménesius. |galiotasis HAKAS techninés priezilros specialistas
patikrins ir iSvalys jrangg bei uztikrins, kad ji baty saugi ir gerai veikty. Visy elektromechaniniy jrenginiy
elektrinés jungtys jvairiomis naudojimo sglygomis gali atsipalaiduoti ir oksiduotis.

Suvirinimo jrangos technine priezitirg turi atlikti tik kvalifikuotas personalas, iSmanantis jos veikimg ir
naudojima.

Garantinj aptarnavimg gali atlikti tik jgaliotas HAKAS servisas. Techninés priezilros jmoniy sgrasg galite rasti
adresu www.hakas.fi.

5.2. Kasdiené techniné prieziura

Patikrinkite, ar jrenginys iSoriSkai nepazeistas.

Patikrinkite jZeminimo kabeliy jung&iy sandaruma.

Patikrinkite suvirinimo degiklio arba elektrody kabeliy jungCiy sandaruma.
Laikykite jrenginj Svary ir sausg.

Stebékite, kad j jrenginio vidy nepatekty metalo dulkiy.

Patikrinkite, ar nepazeistas elektros tinklo prijungimo kabelis ir suvirinimo kabeliai.

ISPEJIMAS - Nustokite naudoti jrenginj, jei pastebéjote, kad pablogejo elektros tinklo arba
suvirinimo kabeliy baklé.

Jei Siame naudojimo vadove aprasyty techninés prieziaros procedary nepakanka suvirinimo jrangai
suremontuoti, kreipkités j HAKAS techninés priezZitros tarnybg.
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5.3. Valymas

Maitinimo blokg reikia valyti kas 0,5-1 metus. Valyma turi atlikti jgaliota aptarnavimo jmoné.

1. Kartg per metus maitinimo blokg valykite dulkiy siurbliu arba Svelniai plisdami suspaustg org.
2. Taip pat patikrinkite visas suvirinimo jrangos laidy jungtis.

PASTABA e« Maitinimo tinklo jungiamasis laidas turi bati atjungtas nuo elektros tinklo.

5.4. Devimyjy daliy keitimas
Suvirinimo jrangos dévimosios dalys turi bdti kei¢iamos pagal poreikj. Suvirinimo jrangos dévimosios dalys
yra Sios:
» suvirinimo degiklio dalys

» jzeminimo kabelio dalys
» sroveés srauto matuoklis

ISPEJIMAS - Dévimosios dalys taip pat turi bati pakeistos savininko saskaita per garantinj
laikotarpj.

5.5. Prietaiso salinimas i$ eksploatacijos

NeiSmeskite prietaiso su buitinémis atliekomis. ISmestos elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi bati
atiduotos j patvirtintg atlieky Salinimo jmone.

Prietaiso savininko pareiga yra nuvezti Salinamg jrangg j valdzios institucijy paskirtg regioninj atlieky
surinkimo punkta.

Rupinkités aplinka!

6.LAIKYMAS

6.1. Irangos laikymas
Suvirinimo jranga yra elektros jranga ir ji turi biti laikoma sausoje vietoje. Jrangg laikykite tokioje vietoje, kuri
apsaugo jg nuo smagiy ar kitokio mechaninio poveikio.

6.2. Papildomo metalo vielos laikymas

Papildomo metalo vielos ritinius visada laikykite sausoje vietoje, pastovioje temperaturoje.
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7. TECHNINIAI DUOMENYS

Techniniai duomenys

10/200 A (TIG DC)

Suvirinimo srovés diapazonas (A min/max) 10/200 A (TIG AC) 10/160 A (MMA)

Maksimali suvirinimo srové TIG AC/TIG DC 200 A (30 % ED)
Keliamoji galia (40 °C) 60% ED 141 A/15,7 V (TIG)
Keliamoji galia (40 °C) 100% ED 110 A/14,4 V (TIG)
Neapkrauto jrenginio jtampa 68 V

LCD ekranas, 2 reguliavimo ratukai ir 2 mygtukai,

Valdymo skydelis L
suvirinimo programos

Suvirinimo sroveés reguliavimas Pakopinis

1,6-2,0-2,4-3,2 (TIG)

Elektrodo skersmuo (mm) 1.6-4.0 (MMA)

Maitinimo jtampa 230 V

8,5 KVA (TIG)

Didziausia prijungta apkrova 9,2 KVA (MMA)

Saugiklio dydis 16 A, létasis

Apsaugos klase IP23S

Darbiné temperatira -10..+40, drégnumas <90 %
Maitinimo laido ilgis 3,0m

P/A/I 215x385x520 mm

Svoris 13 kg
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9. SURINKIMO BREZINYS
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Nesiojimo rankena

VirSutiné plokste

Valdymo skydelis

Antrinis transformatorius

AusSinimo elemento atrama

Izoliacine plokste

Lygintuvas

Apsauga nuo dulkiy

AusSinimo elementas 1
Temperataros jutiklis

. AuSinimo elementas 2

Tiltinio jungiklio lygintuvas
Pagrindiné plokste

Izoliaciné plokstelé

Ausinimo elemento atrama
Metalinés galinés plokstés atrama

. VirSutiné galine plokste

Traukimo ribotuvas
Magnetinis voztuvas
Maitinimo jungiklis

. Maitinimo kabelis

HAKAS PLUSTIG 200 AC/DC

R

A

22.
23.
25.
26.
27.
28.
29

SOIISOIDIDOS)

(BUseNERRRRLY,

©00 © 0 00

Apatinis galinis skydelis
Ventiliatorius

Apatiné ploksté

Ausinimo elemento atrama
Ausinimo elementas 3
Varza

IGBT antriniai tranzistoriai

30. Izoliaciné plokste

31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

Antriné ploksté

Ausinimo elementas 4

Laikiklis

Izoliacija

Transformatorius

Metaliné priekinio skydelio atrama
Droselis

DX50 jungtis

Greitoji apsauginiy dujy jungtis
Pagrindiné degiklio jungtis
Priekinis skydelis

Mygtukas
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10. GARANTIJA IR KONTAKTINE INFORMACIJA

,Wallius Hitsauskoneite Oy“ savo gaminiams suteikia garantijg, apimancig defektus, atsiradusius déel
zaliavy ar gamybos defekty. Garantija netaikoma netiesioginei zalai.

Daugiau informacijos apie garantinj laikotarpj ir garantijos sglygas rasite prie jrangos pridedamose garantijos
sglygose. PrieS pradédami naudoti prietaisg, atidZiai perskaitykite garantijos salygas.

Nusidévéjusias suvirinimo aparato dalis, pavyzdZziui, suvirinimo degiklio dalis, jZeminimo kabelio dalis, vielos
padavimo ratukus, kitas susidévincias vielos padavimo, srauto matuoklio ir suvirinimo aparato ratuky dalis,
suvirinimo aparato savininko sgskaita batina pakeisti.

SWALLIUS HITSAUSKONEET OY*
Muurlantie 510

25130 Muurla

02-728 000 | hakas@hakas.fi
www.hakas.fi
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