KASUTUSJUHEND

HAKAS PLUSMIG 2500



CONGRATULATIONS ON YOUR NEW HAKAS
WELDING MACHINE.

You have made a good choice by choosing a genuine and original HAKAS welding machine. HAKAS portable welding
machines are designed for easy, effortless and high-quality welding work.

Please read this manual carefully. It will guide you in the correct use of your welding machine and will also highlight the
hazards associated with the use of the welding machine. We want to provide you with the best user experience for easy,
hassle-free, high-quality welding. Used correctly, your new HAKAS welding machine will provide you with years of quality
welding.

GRATTIS TILL DIN NYA HAKAS SVETSMAS-
KIN.

Du har gjort ett bra val genom att véalja en akta och original HAKAS svetsmaskin. HAKAS barbara svetsmaski- ner ar
konstruerade for enkelt, smidigt och hogkvalitativt svetsarbete.

Las denna bruksanvisning noggrant. Den hjalper dig att anvanda svetsmaskinen pa ratt satt och informerar aven om de
risker som ar foérknippade med anvandningen av svetsmaskinen. Vi vill ge dig den basta anvan- darupplevelsen for
enkel, problemfri och hdgkvalitativ svetsning. Ratt anvand kommer din nya HAKAS-svets- maskin att ge dig ménga ars
kvalitetssvetsning.

PALJU ONNE UUE HAKAS KEEVITUSSEADME
OSTU PUHUL.

Olete teinud hea otsuse valides ehtsa ja originaalse HAKAS keevitusseadme. HAKAS kaasaskantavad
keevitusseadmed on m&eldud lihtsaks, hélpsaks ja kvaliteetseks keevitustooks.

Palun lugege see kasutusjuhend hoolikalt |&bi. See juhendab teid keevitusseadme digel kasutamisel ja toob esile ka
keevitusseadme kasutamisega seotud ohud. Soovime pakkuda teile parimat kasutuskogemust lihtsaks, muretuks ja
kvaliteetseks keevitamiseks. Oigesti kasutades pakub teie uus HAKAS keevitusseade aastatepikkust kvaliteetset
keevitust.



PALJU ONNE UUE HAKAS KEEVITUSSEADME
OSTU PUHUL.

Olete teinud hea otsuse valides ehtsa ja originaalse HAKAS keevitusseadme. HAKAS kaasaskantavad
keevitusseadmed on m@eldud lihtsaks, muretuks ja kvaliteetseks keevitustooks.

Esimene HAKAS keevitusseade tarniti kliendile 1972. aastal. Sellest ajast alates on HAKAS tuntud oma
keevitusseadmete poolest, mis Uhendavad endas keevituskvaliteedi ning keevitusseadmete funktsionaalsuse ja
vastupidavuse.

Teie HAKAS keevitusseadmel on turu kdige laiem garantii. Tutvuge garantiitingimustega ja registreerige oma garantii
30 péeva jooksul péarast keevitusseadme ostmist. Meie ulatuslik teenindus- ja edasimidjate vdrgustik on teie
teenistuses, et aidata teil hoida oma keevitusseadet maksimaalselt heas korras, pakkuda seadmele vajalikku hooldust
ja remonti. Lahima teeninduspunkti asukoha leidmiseks kiilastage meie veebilehte aadressil www.hakas.fi.

Palun lugege see kasutusjuhend hoolikalt labi. See juhendab teid keevitusseadme digel kasutamisel ja toob esile ka
keevitusseadme kasutamisega seotud ohud. Soovime pakkuda teile parimat kasutuskogemust lihtsaks, muretuks ja
kvaliteetseks keevitamiseks. Qigesti kasutatuna pakub uus HAKAS keevitusseade teile aastatepikkust kvaliteetset

keevitust.

Usume, et see HAKAS keevitusseade suudab tdita teie keevitusvajadusi mitte ainult praegu, vaid ka aastate parast.

HAKA'S
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SISSEJUHATUS

1. SISSEJUHATUS

1.1. Uldist

Olete teinud hea otsuse valides ehtsa ja originaalse HAKAS keevitusseadme. HAKAS keevitusseadmed on
moeldud lihtsaks, h8lpsaks ja kvaliteetseks keevitustooks. Oige kasutamise korral tagab uus keevitusseade
teile aastatepikkuse kvaliteetse keevituse.

Kaesolev kasutusjuhend sisaldab olulist teavet, tldisi juhiseid ja hoiatusi teie uue keevitusseadme kasutamise,
ohutuse, hoolduse ja teeninduse kohta. Enne seadme kasutamist ja keevitamise alustamist lugege
kasutusjuhend hoolikalt 1abi. Kéesolev kasutusjuhend ei ole mdeldud keevitusseadme kasutajat keevitajaks
koolitada, see pole ka taielik hooldusjuhend. Kasutusjuhend on mdeldud viitematerjaliks keevitusseadmeid
kasutavatele asjatundjatele.

MARKUS ¢ Enne keevitusseadme kasutamist vdi hooldamist lugege see kasutusjuhend l&bi.
Parast juhendi labilugemist hoidke seda edaspidiseks kasutamiseks kuivas kohas
keevitusseadme lahedal. Kasutusjuhend peab olema seadmega kaasas kogu selle elutsukli
jooksul.

Lisateavet HAKAS toodete, sealhulgas selle keevitusseadme jaoks sobivate tarvikute, varuosade ja lisaainete
kohta leiate veebilehelt www.hakas.fi.

Keevitusseadme korge kvaliteedi ja pika eluea tagamiseks kasutage oma keevitusseadmes ainult HAKAS
ORIGINAL™ seeria originaalvaruosi, tarvikuid, varustust ja lisaaineid. Vaadake kéattesaadavust aadressil
www.hakas.fi.

1.2.Seadmete omadused

HAKAS PLUSMIG 2500 on loodud selleks, et muuta keevitamine vdimalikult lihtsaks ja muretuks.
Keevitusseade on mdeldud erineva materjalipaksusega terase, alumiiniumi, roostevaba ja happekindla terase
MIG/MAG-keevitamiseks. HAKAS PLUSMIG 2500 keevitusseade on ette néhtud kasutamiseks
kolmefaasilises elektrivérgus.

HAKAS PLUSMIG 2500 sobib materjali paksusele 0,5-6,0 mm ja lisametalli traadile 0,6-1,0 mm.
Keevitusseadmel on tehases paigaldatud etteanderattad keevitustraadi paksusele 0,8-1,0 mm. Seadme
etteanderatast keerates ja vooluotsikut vahetades, saab seadmega keevitada mdlemat eespool nimetatud
keevitustraadi paksust. Peenema vOi jamedama lisametalli traadi puhul tuleb etteanderatast vahetada
vastavalt traadi paksusele. Need lisavarustusse kuuluvad etteanderattad on saadaval otse HAKAS
edasimuujatelt.

MARKUS « Paksem traat on odavam ja vahem tundlik etteandeprobleemide suhtes. Teisest
kuljest sobib 6huke traat paremini 6hukeste materjalide jaoks.

MARKUS -« Keevitusseadet tohib kasutada ainult keevitamiseks! Keevitusseadme kasutamine
muuks otstarbeks on keelatud. Muu kasutamine v8ib seadet kahjustada vdi olla kasutajale ohtlik.
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SISSEJUHATUS

1.3. Kasutusotstarve, lildine teave keevitamise kohta ja seadme tahtsamad osad

Oige kasutamise korral pakub keevitusseade HAKAS PLUSMIG 2500 kvaliteetset MIG-keevitustulemust.
Keevitustulemust mdjutavad lisaks keevitusseadmele ka keevitaja kogemus, saadaolev elektrivool,
kasutatavad lisametallid ja tarvikud ning kasutaja poolt seadmele tehtavad seadistused. Soovitud
keevitustulemuse saavutamiseks peavad seadistused olema tehtud 8igesti.

Keevitamisel tekitatakse keevituskaar keevitatava detaili ja keevituselektroodi vahel. Edukat keevitamist
vbimaldava suletud vooluahela loomiseks tuleb keevitatava detaili kilge kinnitada maanduskaabel.
Maanduskaabli kinnituskoht peab olema puhas, et tekiks kaarleek ja keevitamine toimuks kvaliteetselt.
Keevituspdleti peab olema korrektselt kokku pandud ja kulunud osad tuleb vajaduse korral asendada uutega,
et tagada keevitust6d dnnestumine ja kdrge kvaliteet.

1.4. Keevitusseadme osad

Selles peatilkis esitatakse joonistena keevitusseadet HAKAS PLUSMIG 2500, selle tdhtsamaid osi ja kdiki
keevitusseadme komplekti kuuluvaid lisaseadmeid. Nendele joonistele viidatakse ka hiljem kasutusjuhendis.
Pange tahele, et joonised on ainult illustreerivad ning ostetud komplektis sisalduvad tarvikud v&ivad nii sisu kui
valimuse poolest erineda selle juhendi joonistel kujutatud toodetest. Osade kaesolevas kasutusjuhendis
kirjeldatud lisaseadmete ja funktsioonide suhtes vdidakse kohaldada lisatasusid, olenevalt ostukohast.
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2. OHUTUSJUHISED

2.1. Markused ja hoiatused

MARKUS « Nii on kasutusjuhendis tahistatud punktid, mis on eriti olulised
keevitusseadme kasutamise ja hoolduse t6hususe ning digete t6dvdtete seisukohalt.

HOIATUS ¢ Nii on kasutusjuhendis tahistatud punktid, kus kirjeldatud toimingud v&ivad
kujutada endast ohtu kasutajale, kui kasutaja ei jargi kasutusjuhendis antud juhiseid.

HOIATUS < Nii on kasutusjuhendis tahistatud joonised, kui need on seotud
ohutusasjaoludega, millega on todtamisel oluline arvestada.

2.2. Juhised seadme ohutuks kasutamiseks

2.2.1. Uldised ohutusjuhised

Pddrake tahelepanu jargmistele keevitusseadmega seotud Uldistele ohutusjuhistele:

» Enne keevitusseadme kasutamist lugege kasutusjuhend hoolikalt 1&abi. Hoidke kasutusjuhend alles. See
peab olema keevitusseadmega kaasas kogu selle elutstkli jooksul. Vétke Ghendust Wallius Hitsauskoneite Oy
teenindusega, kui vajate pdhjalikumaid juhiseid antud kasutusjuhendi kasutamisel.

» Arge kunagi kasutage defektset keevitusseadet.

» Arge kasutage keevitusseadet, kui see on maha kukkunud v&i saanud tugeva 166gi. Parast volitatud hooldus-
ja remonditbokojas tehtud Ulevaatust v8i remonti on keevitusseadme kasutamine ohutu.

» Keevitusseadme konstruktsiooni muutmine ilma tootja ndusolekuta on keelatud. Omavoliline muutmine
[6petab tootja tootevastutuse.

» Keevitusseadme ja selle lisaseadmete parandamiseks tohib kasutada ainult tootja poolt heakskiidetud
originaalvaruosi.

» Puhas toopiirkond on ohutu té6tamise alus. Enne t66 alustamist kontrollige alati té6piirkonda. Kérvaldage
koik riskitegurid.

» Arge keevitage tundlike elektroonikaseadmete laheduses, need véivad kahjustuda.

2.2.2. Ohutusjuhised keevitusseadme kasutamisel

Pddrake tahelepanu jargmistele keevitusseadme kasutamise ja hooldusega seotud ohutusjuhistele:
» Kandke keevitamise ajal nahka kaitsvat riietust. Keevituskaare UV-kiirgus pdéletab nahka.

I » Kergestisittivate riiete kasutamine keevitustodde ajal voi nende Idheduses on keelatud.

y n‘\ » Kasutage piisavalt pakse téokindaid, mis kaitsevad sédemete ja kdrgete temperatuuride eest.
',-'? l”" » Kandke kuulmiskaitse- ja muid vajalikke kaitsevahendeid.
y , » Kasitsege kuumi toorikuid ja keevituspdletit ettevaatlikult. Hoiatage ka teisi inimesi ohtude eest.

» Hoiatage teisi ohualas viibivaid inimesi.
» Keevitusseadme kasutamine ilma kaitsekatteta on keelatud.
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» Keevituselektroodi suunamine enda vdi teiste isikute suunas on keelatud.

(Vi >< » Kui tunnete elektrilooki, I6petage kohe keevitamine. Uhendage keevitusseadme iihenduskaabel

' pistikupesast lahti.
» Tugeva vooluga magnetvali v8ib pbhjustada elektroonikaseadmete (nt sidamestimulaatori) talitlushaireid.
» Enne keevitusseadme kasutamist veenduge alati, et see on elektromagnetiliselt thilduv teiste keskkonnas
olevate seadmetega.
» Kaitske silmi keevitustdddeks sobiva keevituskiivriga ja piisavalt tumedate prillidega (DIN 8-13).
» Keevituskaare vaatamine ilma kaitseprillideta on RANGELT KEELATUD! Keevituskaare kiired vdivad
kahjustada silmi ka 15 meetri kauguselt.
» Kontaktlaatsede kasutamine keevitamisel on keelatud. Kontaktlaatsed vdivad keevituskaare soojuskiirguse
tottu sarvkesta kilge kleepuda.
» Valtige peegelduvat keevitusvalgust!
» Isoleerige keevituskoht mittepeegeldava vaheseinaga voi todtage voimalusel selleks ettenahtud eraldi
ruumis.
» Kaitske ennast. Keevitamisel vbivad eralduda tervisele kahjulikud metallid. Soovitatavate kaitsevahendite
hulka kuuluvad suitsugaasi imur, ventileeritav keevitusmask ja kaitseriietus.
: ><~ » Arge hingake sisse keevitusauru vdi -suitsu.
» Keevitage ainult téétlemata, puhtaid ja roostevabu metalle, et vAhendada suitsu ja gaaside teket.
» Tagage keevituskohas nduetekohane ventilatsioon, suitsuarastussisteem voOi kasutage asjakohaseid
kaitsevahendeid.
» Gaasilise hapniku kasutamine ventilatsiooniks on keelatud!
» Olge ettevaatlik poorlevate traadi etteanderullide suhtes! Nende vahele kinni jadnud kinnas vdib sérme rullide
vahele tdmmata.
» Hoidke lapsed keevituskohast eemal.

— . ~ . . " " . -
©) » Jargige tuleohutusndudeid. Veenduge, et tulekustutusvahendid oleks kaepéarast ning eemaldage vGimaluse
;_‘6‘; korral keevituspiirkonnast kogu pdlev ja tuleohtlik materjal. Jalgige, et keevitatava konstruktsiooni

kuumenemine (soojusilekandev8ime) ei pdhjustaks tuleohtu ega muid kahjustusi.

» Keevitussademed, pritsmed ja tdddeldava detaili kdrge temperatuur vbivad pdhjustada tulekahju ohtu.

» Hoidke keevitusseadet tasasel pinnal selliselt, et selle ventilatsioon oleks kindlustatud.

» Seadme Bhuvétuavade katmine vdib pdhjustada selle tlekuumenemise.

» Keevitamine tule- ja plahvatusohtlike materjalide laheduses v6i suletud ruumis on keelatud! Kui peate siiski
mingil mdjuval pdhjusel keevitama suurema tuleohutuse riskiga kohas, votke kasutusele koik stttimis- voi
plahvatusohu valtimiseks vajalikud abindud. Lisaks sellele korraldage alati ohutus kauguses pidev jarelevalve
paastmise tagamiseks.

» Tuleohtlikke vedelikke sisaldavate mahutite keevitamisel tuleb arvestada plahvatus- ja tulekahjuohuga.

» Kontrollige, et teie kaitseriietusse ei oleks imendunud tuleohtlikku vedelikku vdi puhast hapnikku ja et teie
taskutes ei oleks tuleohtlikke esemeid (nt sigaretisttaja jne).

» Keevitusseade on elektriseade. Liigne niiskus, juhtmestiku kulumine vdi seadme mehaaniline kahjustus
voivad pdhjustada elektril6ogi ohtu.

» Veenduge, et faasi- ja maandusiihendused on 8igesti tehtud ning vastavad eeskirjadele.

» Keevitusvooluallika ihenduskaabel on varustatud kollakasrohelise juhtmega, mis tuleb ALATI Ghendada
kaitsemaandusega.

» Kollakasrohelise juhtme pingestamine on rangelt keelatud!

» Kontrollige parast ihendamist, kas maandus toimib.

» Kui keevitate kohas, mis on maandatud elektrivbrku, veenduge, et keevitus- vdi traadi etteandeseadmes ei
tekiks keevitusvoolu leket maapinnale. Lekke p&hjuseks vdivad olla naiteks Uleliigsed esemed traadiruumis.

» Lekke korral voolab keevitusvool labi elektrivdrgu kaitsemaanduse, mis vdib pdhjustada v&rgujuhtme

havimise ning tekitada tulekahjuohu.
» Kaitske Uhenduskaablit teravate ja kukkuvate esemete eest. Parandage vigane tihenduskaabel viivitamatult.

© Koik digused kaitstud/20230707
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» Kasutage keevitusseadet alati jarelevalve all. Kui lahkute seadme lahedusest, lilitage toide valja.
» Valtige vborkehade sattumist seadmesse. Need vdivad seadet kahjustada ja olla eluohtlikud.

» Kasitsege seadet konarlikul ja/vdi pehmel pinnal ettevaatlikult (imbermineku oht). Seadet ei tohi asetada
pinnale, mille kalle on suurem kui 10 kraadi.
» Elektriseadme kasutamine margades tingimustes on rangelt keelatud. Hoidke seadet kuivas kohas.
» Veenduge, et seadme elektrijuhtmed oleksid korralikult isoleeritud ja et seadmel ei oleks néiteks
konstruktsioonikahjustusi v8i mdlke.
» Kui seadmesse satub niiskus, naiteks vihma v8i kondenseerumise téttu vdi muul p&hjusel, laske seadmel
enne kasutamist korralikult kuivada.
» Uhendage seade vooluvdrgust lahti, kui seda ei kasutata. Valk véi muud elektrisiisteemis esinevad
pingekdikumised v8ivad seadet kahjustada.
» Elektrilodgi valtimiseks eemaldage keevitusseade hooldus- v8i puhastustédde ajaks pistikupesast.
» Arge kasutage seadet ilma kaitsekatteta.
» Laske kaablitel to6ruumis vabalt olla, drge keerake neid, nt iimber metalltorude. Umber metalli keeratud
>{— . kaablid moodustavad mahise, mis segab keevitamist ja v8ib keevitusseadme rikkuda.
» Keevitusseadme t6mbamine Uhenduskaablist on keelatud.
» Gaasiballoon tuleb imberkukkumise valtimiseks paigaldada ja lukustada selle jaoks ettenahtud hoidikusse.
» Gaasiballoon on vale kasitsemise korral ohtlik. Tutvuge gaasitarnija juhistega gaasi dige kaitlemise kohta.
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3. TOIMINGUD ENNE KASUTAMIST

3.1. Pakkematerjalide eemaldamine ja toote kontrollimine

Votke keevitusseade ja selle tarvikud transpordipakendist véalja. Samal ajal kontrollige, et seade ei oleks
transportimise kaigus kahjustada saanud.

Kui keevitusseade on transportimise kaigus kahjustunud, vdtke viivitamatult Ghendust transpordifirmaga ja
teatage kahjustusest.

MARKUS - Kahjustatud keevitusseadet ei tohi iihendada vooluvarku.

Kui tarne ei vasta esitatud tellimusele, v6tke Uhendust seadme midjaga.
3.2. Elektrivorguga ithendamine

Keevitusseade tarnitakse standardversioonina 3-faasilise Uhendusega 400 V vooluvdrku (50 Hz). Kui
paigaldate faasijuhtmed 3-faasilisse pistikusse, ei oma faaside jarjestus tahtsust.

Kaitsemaandusjuhtme isolatsiooni varvus on kollakasroheline. Uhendage pistik alati kaitsemaandatud
pistikupessa.

© Koik digused kaitstud/20230729

Korval oleval joonisel

1 =L2
2 =L3
3 =11
4 =N
5 = kaitsemaandusjuhe

MARKUS ¢ Enne keevitusseadme ihendamist vooluvdrku veenduge, et vérgupinge on dige.

HOIATUS - Kaitsejuhtme isolatsioon on kollakasroheline. Esmaiihendamise tohib teostada
ainult volitatud elektrik!

HOIATUS e Keevitusseadme vale (ihendamine vdib pdhjustada eluohtliku olukorra tekke!
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3.3. Lisaseadmete paigaldus

1. Paigaldage keevituspdleti EURO-kiirpistik (isane) keevitusseadme esipaneelil oleva EURO-kiirlitmikusse
(emane).

MARKUS ¢ Enne paigalduse alustamist veenduge, et keevituspéleti kiirliitmiku ja
keevitusseadme kiirlitmiku thenduspinnad on terved ja puhtad.

Kdrvaloleval joonisel on kujutatud
1. Kontaktpesad
2. Kontakttihvtid
3. Otsaklambri mutter
4. Gaasiliitmik

2. Pingutage keevituspdleti ja seadme
Uhendust kasitsi. Liiga I6tv ihendus vdib
keevitusseadet ja keevituspdletit kahjustada.
3. Tostke kaitsegaasiballoon keevitusseadme balloonihoidikusse ja kinnitage kaitsegaasiballooni kett.
4. Eemaldage kaitsegaasiballooni ventiili kaitsekork ja korgi mutter.

5. Kinnitage réhualandus-/vooluhulgamdétur kaitsegaasiballooni ventiili kiilge.

6.

7.

Viige gaasivoolik vooluhulgamddturist keevitusseadmesse.

Kinnitage gaasivoolik vooluhulgam®dturi killge ja pingutage voolikuiihenduse voolikuklamber. Kontrollige
gaasivooliku klambri kinnitust keevitusseadme poolel.
8. Avage ettevaatlikult kaitsegaasiballooni ventiil. Samal ajal jalgige gaasivooliku vooluhulgamd®éturit.
9. Reguleerige gaasivool rdhuregulaatori kruvi abil digeks.
10. Kontrollige voolikutihenduste tihedust, keerates kaitsegaasiballooni ventiili kinni. Kui réhk ballooni
manomeetril hakkab kohe langema, kuigi keevitusseadme magnetventiil on suletud, on kuskil leke.

HOIATUS e Kui réhuregulaator on vigane, sulgege kohe kaitsegaasiballooni ventiil ja laske
surve valja. R6hu all olevate mdoteseadmete ja voolikute lahti thendamine on ohtlik.

K&rval on vooluregulaatori illustreeriv joonis.
1. Kaitsegaasiballooni manomeeter
2. Gaasivooliku vooluhulgam&dtur

11. Uhendage keevitusseadme pistik pistikupessa.
12. Lulitage keevitusseadme toide sisse, kasutades toiteldlitit. Toitellliti asub seadme tagapaneelil.
13. Vajutage keevituspdleti paastikule, keevitusseadmest kostub kiGpsatus ja traadi etteanderattad
hakkavad p66rlema ning gaas voolama.

14. Hoidke keevituspdleti paastikut all ja reguleerige gaasivool réhuregulaatori kruvi abil digeks.

14



TOIMINGUD ENNE KASUTAMIST

15. Gaasi vajadus jaab vahemikku 6—18 I/min. Keevituspdleti paastiku vabastamisel peatuvad traadi
etteanderattad ning peatub ka kaitsegaasi vool.

3.4. Lisametalli traadirulli paigaldamine

1. Veenduge, et toitellliti (asub seadme tagapaneelil) on asendis O (OFF, vélja lulitatud).
2. Valige keevitustto jaoks Oige traat.
3. Paigaldage traadirull keevitusseadme traadirulli véllile. Rullipiduri lukustustihvt peab ihtima (punkt tks
(1) alloleval pildil) traadirulli lukustusavaga.
3.1. Kui kasutate 5 kg kaaluvat traadirulli, asetage traadirulli véllile lisavarustusena saadav rulli rummu
puks (lisatarvik: tootenumber 131940070).

3.5. Traadi sisestamine traadi etteandeseadmesse

1. Vabastage surveratta klamber, keerates surveratta klambrit paripdeva (punkt 1 juuresoleval joonisel)
2. Tommake klamber enda poole (punkt 2 juuresoleval joonisel) nii, et klamber tuleb surveratast lukustava
survehoova pealt ara ja vabastab surveratta (punkt 3 juuresoleval joonisel).

© Kaoik digused kaitstud/20230729
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HAKAS TOIMINGUD ENNE KASUTAMIST

3. Katkestage traat. Tommake see umbes 15 cm vdrra sirgeks.

HOIATUS ¢ Kui votate traadi otsa rullilt, &rge laske traati lahti. Kui traati kinni ei hoita, hakkab rull lahti
hargnema ja traadi ots v8ib naiteks silma sattuda.

4. Kontrollige etteanderatta sobivust traadile. Kasutatava traadi 1abimd&t on stantsitud etteanderattale. Seadmega
kaasas olevad etteanderattad on kahepoolsed, kus mélemal kiljel olev soon on ette nahtud erineva jamedusega traadi
jaoks. Veenduge, et etteanderatas oleks kasutatava traadi jaoks diges suunas. Vajadusel hankige lisavarustusena
saadav traadi etteanderatas, millel on traadi paksusele ja materjalile sobiv soon.

MARKUS « Keevitatav materjal, keevitustraat ning kasutatava traadi etteanderatta soone kuju ja suurus
peavad Uhilduma, et traadi etteanne toimiks térgeteta. Erinevatele materjalidele sobivad HAKAS traadi
etteanderattad on saadaval edasimuujatelt.

5. Viilige traadi ots Gimaraks. Terava servaga traadi ots kahjustab traadikdri.

6. Lukake keevitustraat labi traadijuhiku juhtspiraali (punkt 1 juuresoleval joonisel) ja vahespindli (punkt 2
juuresoleval joonisel) kapillaartorusse (punkt 3 juuresoleval joonisel), mis suunab traadi EURO-liitmikusse (6).

7. Hoidke traati jatkuvalt ihe k&ega kinni. Vajutage surverataste survehoob (punkt 1 juuresoleval joonisel) alla nii, et
surverattad asetuksid veoratastele.

16



TOIMINGUD ENNE KASUTAMIST

8. Kui survehoob on alla keeratud, vabastage traat. Liikake klamber survehoova peale ja surverattad lukustuvad.
9. Eemaldage gaasi- ja traadiotsikud pdleti kiljest.

MARKUS « Gaasi- ja traadiotsiku eemaldamine selles etapis on valikuline. Véite jatkata ka neid
eemaldamata.

10. Kaivitage keevitusseade, keerates toiteliliti (asub masina tagapaneelil) asendisse | (ON, sisse lulitatud).
11. Vajutage keevituspdleti lulitit/paastikut, kuni traat on labinud traadikori ja hakkab vooluotsiku otsast paistma.

n HOIATUS ¢ Olge ettevaatlik pdletist véljuva traadiotsa suhtes.

MARKUS « Kui traat ei ligu pdletisse, pingutage surverataste pingutit.

12. Hoidke keevituspdleti kaablit alati véimalikult sirgelt, kui paigaldate keevitustraati keevituspdletisse.

MARKUS -« Plastikust traadikdrid saavad kergesti vigastada, kui keevituspéleti kaabel ei ole
paigaldamise ajal sirge.

13. Kui olete varem eemaldanud voolu- ja gaasiotsikud, paigaldage need tagasi oma kohale. Pingutage vooluotsikut
sobiva mutrivétmega.

MARKUS « Gaasiotsiku eemaldamiseks ja paigaldamiseks keerake seda alati paripaeva.
Vastupaeva keerates v8ib gaasiotsiku lukustusvedru kahjustuda.

HOIATUS » Kasitsege kuumi osi ettevaatlikult!

© Kaoik digused kaitstud/20230729
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HAKAS| TOIMINGUD ENNE KASUTAMIST

MARKUS « Vooluotsiku eemaldamine kuumalt v&ib kahjustada keermeid.

14. Ldigake traat 15 mm kaugusel vooluotsiku valispinnast.

15. Reguleerige etteanderataste surve sobivaks, survevedru kinnitavat reguleerimiskruvi kas pinguldades v&i
I6dvendades. Surve peab olema vdimalikult madal, et see ei takistaks traadi likumist.

16. Reguleerige traadirulli pidurit, keerates traadirulli volli otsas asuvat reguleerimismutrit. Pidur témbub pingule,
kui keerate reguleerimismutrit paripéeva, ja lddveneb vastavalt, kui keerate reguleerimismutrit vastupaeva.

MARKUS e Traadirulli piduri pingutus on seadistatud digesti, kui traat ei jaa traadi etteande
peatumisel 16dvaks. Kui traadirulli pidur on liiga pingul, on traadi etteanne ebalhtlane. Traat voib
takerduda rullil oleva traadi vahele ja pdhjustada etteandeprobleeme.

17. Seadke keevitusseadme esipaneelil olev traadi kiiruse regulaator miinimumasendisse.

18. Kontrollige, et voolikud oleksid korralikult kinnitatud.

19. Avage ettevaatlikult gaasiballooni ventiil, jalgides samaaegselt gaasivoolumdéturit. Reguleerige gaasivool
keevitamiseks sobivaks.
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KASUTAMINE

4. KASUTAMINE

4.1. Juhtpaneel

4.2. Keevitustoode alustamine

Alustage MIG-keevitustood jargmiselt:

1. Kinnitage maandusjuhe keevitatava harjutusdetaili kiilge.
2. Keevituspinge valimiseks keerake keevitusseadme esipaneelil olevat keevituspinge reguleerimisnuppu.
Naiteks valige positsioon 3.

HOIATUS - Keevituspinge reguleerimisnuppu ei tohi kunagi keerata, kui kaar pdleb.

3. Reguleerige keevitusseadme esipaneelil olevast traadi sujuva etteande reguleerimisnupust traadi
etteandekiirust. Traadi etteande skaala on m/min.
4. Avage kaitsegaasiballooni ventiil.

HOIATUS « Kui rohuregulaator on vigane, sulgege viivitamatult kaitsegaasiballooni ventiil ja
laske rdhk valja keevituspdleti kaudu. Rdhu all olevate mébteseadmete ja voolikute lahti
thendamine on ohtlik.

5. Tooge keevituspdleti pea taisnurga all keevituskaugusele, umbes 8-15 mm kaugusele harjutusdetailist.

6. Vajutage keevituspdleti paastikut.

7. Reguleerige keevituse ajal traadi etteandekiirust traadi sujuva etteande reguleerimisnupust, kuni kaarleek
pdleb rahulikult. Selle tulemusel kostub lihikaarega keevitamisele omane kaare sarisev heli, moodustub
kvaliteetne keevisjalg ning vaga vahe pritsmeid ja sddemeid. K&rgema pingega keevitamisel on vdimalik
kasutada kuumakaare ala, mille puhul saab traadi etteannet reguleerida nii, et kaar pdleb Uhtlaselt ja
sademeid peaaegu ei teki.

MARKUS « Erinevate kaitsegaasitiitipide (segugaas, CO2 jne) kasutamisel muutub traadi
etteandmise ja keevituspinge vaheline suhe. Sel juhul tuleb katsetuse teel leida igale gaasile
ja juhtmele sobiv optimaalne vaartus.

MARKUS « Argoon ~100% sobib ainult alumiiniumi keevitamiseks.

MARKUS « CO2 vooluhulgamdétur ei sobi segugaasiballoonide jaoks.

© Koik digused kaitstud/20230729
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KASUTAMINE

MARKUS ¢ Kui keevitatakse 8hukesi terasdetaile madalatel pingetel ning keevitustulemuse
kvaliteet ja valimus peavad olema head, on soovitatav kasutada kaitsegaasina segugaase.

MARKUS « Jahutusventilaator on termostaadiga juhitav ja kaivitub automaatselt parast
mdneminutilist pidevat keevitamist. Ventilaator seiskub automaatselt, kui seade jahtub.
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PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

5. PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

Alljargnevas tabelis on toodud néiteid vigadest, mis v8ivad keevitamisel haireid pdhjustada. Kui te ei suuda
probleemi ise lahendada, v6tke Uhendust meie hooldus- ja remonditdokojaga, oma keevitusseadmete
edasimiljaga voi vajaduse korral volitatud elektriseadmete hooldustddkojaga.

PROBLEEM
Keevitusseade ei kaivitu voi ei
toota.

VOIMALIK POHJUS
Puudub faas voi null.

Maandusjuhtme kontakt on halb.

PARANDUSMEETMED
Kontrollige:
1.kas kaitse on labi pélenud
2.kas pistikupesa v6i pistik on
halvasti ihendatud voi
3.kas toitejuhe on katki.

Vajadusel vahetage sulavkaitse
valja. Vajadusel vBtke Uhendust
volitatud elektriseadmete
hooldustddkojaga.

Kontrollige, kas keevitataval detailil
on varvi, roostet vdi muud mustust.
Vajadusel puhastage.

Kontrollige maanduskaabli voi
maandusklambri Uhenduse
seisukorda, samuti maandusklambri
seisukorda.

Vajadusel votke Uhendust volitatud
elektriseadmete hooldustttkojaga.

Keevisjalg on konarlik ja
ebauhtlane.

Juhtmelihendus on lahti nt
vorguihenduse pistikus.

Juhtmetihendus tuleb pingutada.

Votke Uhendust volitatud
elektriseadmete
hooldustddkojaga.

Keevisdmblus on ebaiihtlane.

Puudub faas voi null.

Keevitusvaartused on valesti
seadistatud.

Probleemi lahendamiseks jargige
,Keevitusseade ei kaivitu voi ei
toota“ juhiseid.

Kontrollige seadistatud
keevitusvaartusi (keevituspinge ja
traadi etteandekiiruse suhet),
vajadusel korrigeerige
keevitusvaartusi.

21
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PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

PROBLEEM

VOIMALIK POHJUS

Kaitsegaasi on liiga vahe voi selle
titp on vale.

Polaarsus on vale.

PARANDUSMEETMED

Kontrollige kasutatava kaitsegaasi
kvaliteeti. Vajadusel vahetage valja.

Kontrollige, et keevituse polaarsus
oleks dige vastavalt kasutatavale
taitemetallile (nt taidistraadikeevitus
nduab polaarsuse muutmist).

Vajaduse korral muutke polaarsust.

Traadi otsas on nédha vaid vaikesi
sademeid.

Keevituspdleti peatoitekaabel on
kahjustatud.

Vahetage keevituspdleti uue vastu.

Traadi etteandmine on ebaiihtlane.

\Vooluotsik on kulunud.
Traadikdri on maardunud voi
defektne.

Keevituspinge on traadi etteandega
vorreldes liiga korge.

Etteanderataste surverfhk on liiga
kdrge voi madal.

Etteanderattad on maardunud voi
kulunud.

Vahetage vooluotsik (arge
unustage otsikut mutrivtmega
pingutada).

Vahetage vigane traadikdri uue
vastu.

Kontrollige traadi labimdddu
seadistust.

Reguleerimisratta abil suurendage
traadi etteannet v6i vihendage
keevituspinget.

Reguleerige etteanderataste
pingutist surveréhk digeks.

Vahetage etteanderattad uute
vastu.

Traat pdleb otsiku kilge kinni.

Etteanderataste surverdhk on liiga
madal.

Vooluotsik on kahjustatud.
Pinge on liiga suur vorreldes

traadi etteandega.

Traadikori on maardunud voi
defektne.

Katkestage traat etteanderatta
juures ja tdbmmake traat
multifunktsionaalsest kaablist vélja.
Reguleerige pinguti pinguldust
suuremaks.

VVahetage vooluotsik uue vastu.

Vahendage pinget. Kontrollige
traadi labimdddu seadistust.

Vahetage traadikdri uue vastu.
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PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

PROBLEEM
Keevitamine tekitab palju pritsmeid.

VOIMALIK POHJIUS
Keevitusvaartused on valesti
seadistatud.

\Vooluotsik on kulunud.

Pdhimaterjalis on roostet vdi muud
mustust.

Kasutatav gaas on vale (nt puhas
argoon ei sobi terase jaoks).

Keevituse polaarsus on vale.

Maandusjuhtme kontakt on halb.

23

PARANDUSMEETMED
Seadistage uued
keevitusvaartused.

VVahetage vooluotsik uue vastu.

Eemaldage rooste traatharjaga voi
lihvimise teel. Eemaldage varv
lihvimise teel. Eemaldage 6li ja muu
mustus nt sobivate kemikaalide ja
puhastusvahenditega v6i kuuma
pesuga.

Kasutage diget gaasi.

Muutke keevituspolaarsus digeks.

Probleemi lahendamiseks jargige
,Keevitusseade ei kaivitu voi ei
toota“ juhiseid.
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PROBLEEM
Keevitusjalg on poorne.

VOIMALIK POHJUS

Kaitsegaas on otsa saanud v6i
selle kogus ei ole piisav.

Gaasiotsik on pritsmeid tais.

Gaasietteanne on astimmeetriline.

'Vooluotsiku keermed on
ummistanud gaasivooluavad.

Keevitatav detail on méarg, Gline,
roostes jne.

Tuul puhub kaitsegaasi minema.

Keevitatav detail on mérg.

Multifunktsionaalse kaabli tihendid
on kahjustatud.

PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

PARANDUSMEETMED

Vahetage gaasiballoon voi
suurendage gaasi kogust I/min.

Puhastage gaasiotsik.

Puhastage gaasiotsik ja pdletikaela
gaasivooluavad pritsmetest.

Vajadusel, olenevalt
keevituspdletist, vahetage kas kogu
poletikael vdi keraamiline
gaasihajuti uue vastu.

Vooluotsiku ttitip on vale.

Votke kasutusele teist tllpi otsik.
Puhastage keevitatav detail
mustusest.

Keevituskohas on liiga suur
tdmbetuul. Leidke varjulisem koht.

Puhastage keevitatav detail
mustusest.

Vahetage tihendid ja
gaasiuhenduse O-rdngas.

24




6. HOOLDUS

6.1. Uldist

HAKAS keevitusseadmed on téokindlad ja kvaliteetsed. K&ik elektromehaanilised seadmed, nagu naiteks
keevitusseadmed, vajavad laitmatuks ja ohutuks t66ks regulaarset hooldust. Soovitatav on lasta seadet
hooldada iga kuue kuu tagant. HAKASI volitatud hooldustehnik kontrollib ja puhastab seadet ning tagab
seadme ohutuse ja tédkorras olemise.

Kdikide elektromehaaniliste seadmete elektriihendused vdivad erinevates tingimustes kasutamisel Iddveneda
ja oksudeeruda.

Keevitusseadet tohib hooldada ainult selle t66 ja kasutamisega kursis olev kvalifitseeritud to6taja.
Garantiiteenust vdib teostada ainult HAKAS volitatud hooldusettevdte. Meie hooldusettevdte nimekirja leiate
veebilehelt www.hakas.fi.

6.2. Igapaevane hooldus

Kontrollige, et seade oleks valiselt kahjustamata.

Kontrollige maanduskaabli Gihenduste pinguldust.

Kontrollige keevituspdleti voi elektroodikaabli thenduste tihedust.
Hoidke seade puhta ja kuivana.

Valtige metallitolmu sattumist seadme sisse.

Kontrollige, et vorguiihenduskaabel ja keevituskaablid oleksid terved.

HOIATUS -« Lépetage masina kasutamine, kui mérkate vorgu- vdi keevituskaablite seisundi
halvenemist.

Kui kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud hooldustoimingud ei ole keevitusseadme parandamiseks
piisavad, votke uhendust HAKAS hooldusega.

6.3. Puhastus

6.3.1. Traadikori puhastus
Lisametalli traadi rulli vahetamisel on soovitatav traadikdri puhastada naiteks surudhuga.

Eemaldage pdleti seadmest ja votke lahti otsaklambri mutter (joonis Ik 15, punkt 3).

Tdmmake traadikdri ettevaatlikult pdleti kaablist valja.

Puhuge traadik8risse kuiva surudhku kaabli traadi etteandeotsast traadi likumissuunda.

Arge kasutage puhastuskemikaale.

Likake traadikdri tagasi poleti kaablisse. Olge ettevaatlik, arge painutage seda. Pingutage otsaklambri
mutter.

6. Vahetage kulunud pdleti osad ja vooluotsik.

arwnE

6.3.2. Gaasidiiiisi puhastus

Pritsmed jaavad keevitamise ajal gaasidisi kulge kinni.

25
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HAKA'S HOOLDUS

1.

2.

Kraapige pritsmed ettevaatlikult sobiva tdoriistaga maha.

MARKUS - Pritsmed jadvad kergemini kriimustatud gaasidiiiisi kiilge kinni.

Pihustage gaasidusi esiservale kaitsevahendit, mis hdlbustab jargmisel korral pritsmete eemaldamist.

MARKUS - Pihustage kaitseainet alati diitisi kiljelt, mitte kunagi otse eest. Hoidke keevituspoleti
pea allapoole suunatud, et kaitseaine ei ummistaks gaasiavasid.

6.3.3. Toiteploki puhastus

Toiteplokki tuleb puhastada iga 0,5-1 aasta tagant. Puhastus tuleb teostada volitatud hooldusettevottes.

1.
2.

Puhastage toiteplokki kord aastas tolmuimejaga v6&i érnalt surudhku puhudes.
Samal ajal kontrollige k&iki keevitusseadme juhtmeiihendusi.

MARKUS » Vooluvérgu iihenduskaabel tuleb vooluvérgust lahti iihendada.

6.4. Kuluvate osade vahetamine

Keevitusseadme kuluvad osad tuleb vajaduse korral valja vahetada. Keevitusseadme kuluvate osade hulka
kuuluvad

»
»
»
»
»
»

keevituspdleti osad

maanduskaabli osad

traadi etteanderattad

muud traadi etteandega seotud kuluvad osad
vooluhulgam®&dtur ning

keevitusseadme rattad

MARKUS « Kuluvad osad tuleb ka garantiiperioodi jooksul omaniku enda kulul valja vahetada.
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SAILITAMINE

6.5. Traadi etteandeseadme kontroll

Kontrollige ja vajadusel vahetage traadi etteanderattad.

Traadi ebaihtlase etteandmise p&hjuseks on kdige sagedamini kahjustatud, ummistunud v&i kulunud
traadik®ri, mida tuleb samuti aeg-ajalt vélja vahetada.

MARKUS - Roostes voi maardunud keevitustraat ummistab traadikori.

6.6. Seadme kasutuselt kérvaldamine

Arge visake seadet majapidamisjaatmete hulka. Kasutuselt kdrvaldatud elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmed tuleb tagastada selleks ettendhtud heakskiidetud jaatmekaitluskohta.

Seadmete omanik on kohustatud toimetama kasutuselt kérvaldatud seadme ametiasutuse poolt méaaratud
piirkondlikku kogumispunkti.

Hoolitsege keskkonna eest!

7. SAILITAMINE

7.1. Seadme sailitamine
Keevitusseade on elektriseade, mida tuleb hoida kuivas kohas. Sailitage seadet kohas, mis kaitseb seda
|66kide v&i muu mehaanilise koormuse eest.

7.2. Lisametalli traadi sailitamine

Hoidke lisametalli traadirullid alati kuivas ja Uhtlase temperatuuriga kohas.

MARKUS » Arge kasutage traadirulli kaitsmiseks 6li ega muid korrosioonivastaseid aineid,
kuna 6li, tolm ja muud mustused ummistavad traadikdri ja tekitavad keevisdmbluses poore.

Vajaduse korral eemaldage lisametalli traat seadmest ja hoidke seda kuivas kohas.

© Koik digused kaitstud/20230729
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TEHNILISED ANDMED

8. TEHNILISED ANDMED

HAKAS PLUSMIG 2500 TEHNILISED ANDMED

Keevitusvoolu vahemik (A min/max)

20 A/16 V - 250 A/26,5V

Maksimaalne keevitusvool 250 A
Koormatavus (40 °C) 60% ED 225 Al25V
Koormatavus (40 °C) 100% ED 190 A/23,5V
Koormamata pinge 35V
Pingevahemik 17-35V
Pingeastmed 7
Induktsioonialad 1

Jahutus Ventilaatorjahutus/termostaat
Po6rdnupud ja ldliti, V ja A mé6turid (LCD),
Juhtpaneel peenreguleerimine
Jarelpdlemisaja reguleerimine Jah
Traadi valjundkiirenduse reguleerimine Jah

Traadi etteandeseade

Metallist, 4-ajamiga traadi etteanne, 30 mm
etteanderattad

Traadi etteandekiirus

0-18 m/min

Traadirull maks.

18 kg/300 mm

Lisametalli [abim&6t (mm)

0,6-1,2 mm (Fe taistraat), 0,6-1,2 mm (SS), 0,8
1,2 mm (Al)

Uhenduspinge 3-faasiline, 400 V (+/- 10 %)
Nimivdimsus 35 % 8,1 kVA
Nimivdéimsus 100 % 6,1 kKVA
Sisendvool Imax 11,8 A
Sisendvool leff 6,9 A

Kaitsme suurus 16 A, aeglane
Koormuseta v8imsus 12 W
\Véimsustegur 0,96

Kasutegur ED 100% 85%
Temperatuuri klass H

EMC klass A

Kaitseklass IP23S
TOOtemperatuur -20...+40 0C
Sailitustemperatuur -40...+55 0C
Laius/kBrgus/pikkus 435/780/815 mm
Kaal 78 kg
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HAKAS EWT 2500 KEEVITUSPOLETI

9. HAKAS EWT 2500 e3 keevituspoleti
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Osa

HAKAS] POLETI VARUOSAD
Psa  veesleed GgEes ]

Tootekood

Kirjeldus

881530000 HAKAS EWT 1500 MIG e3
881540000 HAKAS EWT 1500 MIG e4
882530000 HAKAS EWT 2500 MIG e3
882530004 HAKAS EWT 2500 MIG e3 CT (eriti alumiiniumi keevitamiseks)
882540000 HAKAS EWT 2500 MIG e4
882550000 HAKAS EWT 2500 MIG e5
* 881509990 HAKAS ORIGINAL MIG KIT 1500
*x 882509990 HAKAS ORIGINAL MIG KIT 2500
1 881501892 HAKAS ORIGINAL gaasidiius 1500 MIG 2 tk
1 882501892 HAKAS ORIGINAL gaasidiiis 2500 MIG 2 tk
2 881509906 HAKAS ORIGINAL E-Cu vooluotsik M6 6x25 STD 0,6 mm 3 tk
2 881509908 HAKAS ORIGINAL E-Cu vooluotsik M6 6x25 STD 0,8 mm 3 tk
2 882509906 HAKAS ORIGINAL E-Cu vooluotsik M6 8x28 FAT 0,6 mm 3 tk
2 882509908 HAKAS ORIGINAL E-Cu vooluotsik M6 8x28 FAT 0,8 mm 3 tk
2 882509910 HAKAS ORIGINAL E-Cu vooluotsik M6 8x28 FAT 1,0 mm 3 tk
4 881501830 HAKAS ORIGINAL vooluotsikuhoidja M6 1500 MIG
4 882501830 HAKAS ORIGINAL vooluotsikuhoidja M6 2500 MIG
3 881501070 HAKAS ORIGINAL lukustusvedru 1500 MIG
3 882501070 HAKAS ORIGINAL lukustusvedru 2500 MIG
5 881501010 Péletikael EWT 1500, sis. 881501830
5 882501010 Péletikael EWT 2500, sis. 881501070
6 881500050 Péleti paastik EWT
7 881501930 HAKAS ORIGINAL traadikdri 0,6-0,9 mm 3 m sinine
7 881501940 HAKAS ORIGINAL traadikdri 0,6-0,9 mm 4 m sinine
7 884041930 HAKAS ORIGINAL traadikdri, teflon 0,6-0,9 mm 3 m
7 884041940 HAKAS ORIGINAL traadikdri, teflon 0,6-0,9 mm 4 m
7 882501930 HAKAS ORIGINAL traadikdri 1,0-1,2 mm 3 m punane
7 882501940 HAKAS ORIGINAL traadikdri 1,0-1,2 mm 4 m punane
7 882501950 HAKAS ORIGINAL traadikdri 1,0-1,2 mm 5 m punane
7 884051930 HAKAS ORIGINAL traadikdri, teflon 1,0-1,2 mm 3 m
7 884051940 HAKAS ORIGINAL traadikdri, teflon 1,0-1,2 mm 4 m
081451941 Sisinikuhoidik kuumpingutuseks
081750100 Sisinik kuumpingutuseks

* HAKAS ORIGINAL MIG KIT 1500:
Gaasiduus 1 tk; vooluotsik 0,6 mm STD 2 tk, vooluotsik 0,8 mm STD 2 tk, vooluotsik 1,0 mm FAT 1 tk
ja lukustusvedru 1 tk

** HAKAS ORIGINAL MIG KIT 2500:

Gaasiduus 1 tk; vooluotsik 0,6 mm FAT 2 tk, vooluotsik 0,8 mm FAT 2 tk, vooluotsik 1,0 mm FAT 1 tk,
vooluotsikuhoidja 1 tk ja lukustusvedru 1 tk
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GARANTII JA KONTAKTANDMED

10.GARANTII JA KONTAKTANDMED

Wallius Hitsauskoneite Oy annab oma toodetele garantii, mis hdlmab toote toormest vdi tootmisveast tingitud
defekte. Garantii alla ei kuulu kaudsed kahjud.

Tapsemat teavet garantiiaja ja garantiitingimuste kohta leiate seadmega kaasasolevatest garantiitingimustest
ja aadressilt www.hakas.fi. Enne seadme kasutamist lugege hoolikalt 1abi garantiitingimused.

Keevitusseadme kuluvad osad, nt keevituspdleti osad, maanduskaabli osad, traadi etteanderattad, muud
traadi etteandeseadme kuluvad osad, vooluhulgamddtur ja keevitusmasina rattad tuleb keevitusseadme
omaniku kulul teatud ajavahemike jarel vélja vahetada.

WALLIUS HITSAUSKONEET OY
Muurlantie 510

25130 Muurla

02-728 000 | hakas@hakas.fi

www.hakas.fi
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