KASUTUSJUHEND

MIG-MAG/MMA/TIG MULTIFUNKTSIONAALNE KEEVITUSSEADE
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Veenduge, et keevitaja ning hooldus- ja tehniline personal on kdesoleva juhendi tahelepanelikult labi
lugenud ja sellest aru saanud.

ISIKUKAITSE

Kui ohutus- ja tooreegleid rangelt ei jargita, vdivad mistahes liiki keevitusprotsessid olla ohtlikud mitte
ainult keevitajale, vaid ka kdigile seadmete laheduses viibivatele isikutele.

!;\ Keevituskaare kiirgus voib kahjustada silmi ja poletada nahka. Keevituskaar eraldab viga
eredat ultraviolettvalgust ja infrapunast valgust. Kohase kaitse puudumise korral kahjustab
selline kiirgus silmi ja nahka.

Vastavalt Direktiivi 2006/25/EU ja standardi EN 12198 néuetele kuulub seade kategooriasse
2. See tdhendab, et on kohustuslik kasutada isikukaitsevahendeid (IKV) kaitseklaasiga, mille
kaitseklass on kuni 15 vastavalt standardi EN 169 nouetele.

J Kandke kinnist, slittimiskindlat kaitseriietust ilma taskute ja lleskeeratud sdarteta, kindaid ning isoleeriva
talla ja terasninaga jalandusid. Valtige 6li vOi maardega saastunud riideid.
o Kandke stttimiskindlat nduetekohase kaitseklaasiga keevitusmaski, mis kaitseb kaela ja nagu ka

kiilgedelt. Hoidke kaitseklaasi puhtana ja vahetage see purunemise, mdranemise vdi tdispritsimise korral
valja. Paigutage kaitseklaasi ja keevituskoha vahele labipaistev klaas.

o Keevitage kinnisel tookohal, mis on teistest tdokohtadest eraldatud.

J Arge kunagi vaadake keevituskaart ilma nduetekohase silmakaitseta. Kaitseks lendavate osakeste eest
kasutage kuljekaitsetega kaitseprille.

g Keevitusprotsessis tekkivad gaasid ja aurud voivad olla ohtlikud ja tervisele kahjulikud.

] Toodkohal tuleb kasutada piisava tootlikkusega kohalikku tdmbeventilatsiooni. Ventilatsioon tuleb
teostada labi liikkuva kupli voi labi to6pinki sisseehitatud slisteemi, mis tagab tdmbe kilgedelt, eest ja alt,
kuid mitte t66pingi pealt, valtimaks tolmu ja aurude tekitamist. Kohalik tdmbeventilatsioon tuleb tagada
koos piisava Uldventilatsiooni ja dhutsirkulatsiooniga, eriti kui tood teostatakse kinnises ruumis.

. Keevitusprotsessi tuleb labi viia roostest voi varvist hoolikalt puhastatud metallpindadel, valtimaks
kahjulike aurude teket. Lahusti abil maardest puhastatud pinnad tuleb enne keevitamist kuivatada.

. Olge vaga ettevaatlik, kui keevitate metalle, mis voivad sisaldada ihte vdi mitut jargmistest ainetest:
Antimon Berillium Koobalt
Mangaan Seleen Arseen
Kaadmium Vask Elavhobe
Hobe Baarium Kroom
Plii Nikkel Vanaadium

] Enne keevitamist kdrvaldage keevituskohast kdik klooritud lahustid. Teatud klooritud lahustid lagunevad
ultraviolettkiirguse toimel ja moodustavad fosgeeni (narvigaasi).

J Todandja on kohustatud hindama riske, millega to6tajad keevitusmasinate kasutamisel kokku puutuvad,

keskendudes eriti roostevabade terasesulamite keevitamisest tulenevatele riskidele. Té6andjalt, kes
kasutab keevitusmasinaid roostevabade terasesulamite keevitamiseks, ndutakse gaasilises olekus niklit ja
kuuevalentset kroomi sisaldavatest keevitusaurudest tuleneva vahiriski hindamist vastavalt
keevitusmasinate mudgiriigi kehtivale seadusandlusele (pidage meeles, et gaasilises olekus nikkel ja
kuuevalentne kroom on kantserogeenid).
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TULEKAHJU VALTIMINE

Tulekahju ja plahvatuse voivad pohjustada kuum réibu, séidemed voi keevituskaar.

Hoidke tookohal sobiva suurusega ja sobivat tllipi standardikohast tulekustutit. Kontrollige seda
regulaarselt, et tagada tulekustuti tookorras olek.

Eemaldage todkohalt kdik pdlevmaterjalid. Kui neid ei saa eemaldada, kaitske need tulekindlate katetega.
Ventileerige keevitustookohti hasti. Tagage piisav Shuvool, valtimaks plahvatusohtlike vdi mirgiste
gaaside kogunemist.

Arge keevitage anumaid, milles visid sisalduda p&levmaterjalid.

Kontrollige alati keevituskohta veendumaks, et seal pole sademeid, rabu voi hodguvat metalli ja leeke.
Tobkoha porand peab olema tulekindel.

ELEKTRILOOK

"

HOIATUS: ELEKTRILOOK VOIB TAPPA!

Tobalal peab alati viibima esmaabi osutada oskav isik. Kui leiate teadvuseta isiku ja kahtlustate
elektrilooki, arge puudutage isikut, kui ta on kokkupuutes kaabli voi elektrijuhtmetega. Liilitage masina
toide vidlja ning seejarel rakendage esmaabimeetmeid. Vajadusel kasutage kaabli inimese juurest
teisaldamiseks kuiva puitu voi teisi isoleerivaid materjale.

Kandke kuivi kindaid ja riideid. Isoleerige ennast tdéodeldavast materjalist ja keevitusahela teistest
osadest.

Veenduge, et toiteliin on nduetekohaselt maandatud.

Arge kerige pdleti- vdi maanduskaablit imber enda keha.

Arge kunagi puudutage ega astuge fiilisilisse kontakti toitevooluahela ja keevitusvooluahela mistahes
osadega.

Elektrihoiatus:

Parandage vOi asendage kdik kulunud vdi kahjustatud osad.

Niisketes voi margades kohtades tootades tuleb olla eriti ettevaatlik.

Paigaldage ja hooldage seadmeid vastavalt kohalikele eeskirjadele.

Enne mistahes remondi- voi hooldustdo teostamist liilitage elektritoide vilja.

Isegi kdige nGrgema elektriloogi tundmisel tuleb kdik keevitustédd koheselt peatada ning mitte kasutada
keevitusseadet enne, kui rike on leitud ja kérvaldatud.

MURA

O

Mdira vOib pohjustada p66rdumatu kuulmiskao. Keevitusprotsess voib pdhjustada ohutuid piirvaartusi
Uletavat mira. P66rdumatu kuulmiskao valtimiseks tuleb oma kdrvu valju mira eest kaitsta.

Kuulmise kaitseks kandke k&rvatroppe ja/v6i kdrvaklappe.
Miratasemeid tuleb m&6ta, veendumaks, et helivaljus (detsibellid) ei tGleta ohutut taset.

ELEKTROMAGNETILINE UHILDUVUS

Enne keevitusseadme paigaldamist teostage ldhiimbruse Ulevaatus, poorates tdhelepanu jargmisele:

Veenduge, et seadme laheduses pole muid toitekaableid, juhtimiskaableid, telefonijuhtmeid ja muid
seadmeid.

Veenduge, et seadme laheduses pole raadiovastuvétjaid, televisiooniseadmeid, arvuteid vGi muid
juhtimissiisteeme.

Sidamestimulaatori voi kuuldeaparaadi kasutajatel tuleb toiteallikast eemale hoida.

! Teatud juhtudel véivad olla vajalikud spetsiaalsed kaitsemeetmed.
Haireid v6ib vahendada jargmisi soovitusi jargides:

Kui haired esinevad toiteallika liinis, vdib toiteliini ja toiteallika vahele paigaldada elektromagnethaire
filtri.
Toiteallika valjundjuhtmed ei tohi olla liiga pikad, neid tuleb hoida koos ja maandatutena.
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o Parast hooldustoode tegemist tuleb toiteallika kdik paneelid korralikult kohale kinnitada.

KEEVITUSE KAITSEGAASID

Kaitsegaasi balloonid sisaldavad korge rohu all olevat gaasi. Vigastamisel voib balloon
ﬁ plahvatada. Kdidelge neid ettevaatlikult.
e Antud seadmed kasutavad keevituskaare kaitseks ainult inertseod voi mittepdlevaid gaase. On oluline
valida kasutatava keevitustiilbi jaoks sobiv gaas.
e Arge kasutage gaasi identifitseerimata vdi vigastatud balloonidest.
e Arge (ihendage ballooni otse keevitusseadmega, kasutage reduktorit.
e Veenduge, et reduktor ja manomeetrid t66tavad digesti.
e Arge mairige reduktorit 8li v6i maardega.
e |ga reduktor on konstrueeritud t66ks konkreetse gaasiga. Veenduge, et reduktor on ette nahtud tooks
kasutatava gaasiga.
e Veenduge, et balloon on kaasasoleva keti abil tugevalt keevitusseadme kiilge kinnitatud. Arge laske
balloonidel kunagi kokku puutuda lilemaarase kuumuse, sidemete, rdabu voi leegiga.
o Veenduge, et gaasivoolik on heas seisukorras.
e Hoidke gaasivoolikut tookohast eemal.
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SISSEJUHATUS

Antud juhend on koostatud, et Uldiselt kirjeldada keevitusseadme t60d ning anda teavet selle
praktiliseks ja ohutuks kasutamiseks. Juhendi eesmargiks pole keevitustoé opetamine. Kdik esitatud
soovitused on mdeldud Uksnes juhtnddridena.

Veendumaks, et teie keevitusseade on heas seisukorras, kontrollige seda hoolikalt pakendist
valjavotmisel, poorates erilist tdhelepanu sellele, et kapp ja kaasasolevad lisaseadmed poleks
vigastatud.

Teie keevitusseadet saab igapdevaselt kasutada ehitus- ja remonditdddel. Selle lihtsus ja mitmekilgsus
ning suureparased keevitusomadused on seotud invertertehnoloogiaga. Seda keevitusinverterit saab
peenelt reguleerida, et saavutada keevituskaare optimaalsed omadused ja vdiksem energiatarbimine
vOrreldes tavaliste trafol pdhinevate keevitusmasinatega.

Jargige keevitusseadme koormustsiiklit, mis on toodud keevitusseadme taga-/alakiljel asuval
andmesildil. Koormustsiikkel on esitatud protsendina 10-minutilisest ajast. Selle ajavahemiku jooksul
vOib seadet kasutada madratud voimsusreZiimis. Koormustsikli Uletamine voib pdhjustada
ulekuumenemise voi keevitusseadme kahjustamise.
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A Tagage keevitusseadme paigutamine vastavalt jérgmistele juhistele.

J Niiskus- ja tolmuvabad kohad.

J Keskkonna temperatuur 0 °C kuni 40 °C.

J Kohad, kus puuduvad &li, aur ja korrosiooni tekitavad gaasid.

J Kohad, kus pole tGlemaarast vibratsiooni vdi porutusi.

J Kohad, mis ei puutu kokku otsese paikesevalguse v3i vihmaga.

J Paigutage 300 mm kaugusele vdi kaugemale seintest vOi sarnastest objektidest, mis vdivad takistada

jahutamiseks vajalikku loomulikku 6huvoolu.
Kuna keevitusaurude sissehingamine voib olla kahjulik, tagage keevituskoha tohus
ventilatsioon.

NOUDED ELEKTRITOITEL

75

Enne mistahes elektrithenduse teostamist kontrollige, kas kasutuskohas olemasolevad toitepinge ja sagedus
langevad kokku teie generaatori andmesildil toodutega. Toitepinge vaartus peab olema 110% piires
nimitoitepingest. Liiga madal pinge vdib halvendada keevituse kvaliteeti. Liiga korge toitepinge pdhjustab
osade Ulekuumenemise ja vdimaliku rivist valjamineku. Keevitusseadme toiteallikas peab olema:

J Oigesti paigaldatud, vajadusel kvalifitseeritud elektriku poolt.
o Oigesti elektriliselt maandatud vastavalt kohalikele eeskirjadele.
J Uhendatud dige suurusega elektriahelasse.

Kui toitekaablil puudub pistik (m&nedel mudelitel on toitekaabel pistikuga varustatud), (ihendage toitekaabel
standardiseeritud pistikuga (3P+T).
Pistiku toitekaabliga Ghendamiseks jargige jargmisi juhiseid:

] pruun (faasi) juhe tuleb ihendada klemmiga, mis on tahistatud L1

] sinine vOi hall juhe tuleb Gihendada klemmiga, mis on tahistatud L2

] must voi hall juhe tuleb ihendada klemmiga, mis on tahistatud L3

] kollane/roheline (maandus) juhe tuleb Uhendada klemmiga, mis on tdhistatud tdhtedega PE vdi
simboliga = .

Kollane/roheline juhe tuleb igal juhul Gthendada maandusklemmiga Jf‘selliselt, et toitekaabli pistiku kdljest
lahti tdmbamise korral Ghendub viimasena lahti kollane/roheline juhe.

Pistikupesa tuleb kaitsta sobivate kaitsmete voi automaaliilititega.

Markused:

J Kontrollige perioodiliselt mrade voi isolatsioonita traatide puudumist toitekaablil. Kui kaabli seisukord
on halb, laske see hoolduskeskusel parandada.

] Arge tdmmake tugevalt sisendkaablit selle toitest lahti ihendamiseks.

J Arge muljuge toitekaablit teiste masinatega, seda v8ib vigastada ja pdhjustada elektrilodgi.

J Hoidke toitekaablit eemal soojusallikatest, dlidest, lahustitest ja teravatest servadest.

J Pikendusjuhtme kasutamise korral ptiidke hoida seda sirgena ja valtige selle kuumenemist.

OHUTUSJUHISED

Enne toiteallika liiniga ihendamist jargige ohutuse tagamiseks rangelt jargmisi juhiseid:
J Pistikupesa ette tuleb paigaldada sobiv liliti; see liliti tuleb varustada viivisega rakenduvate kaitsmetega.
J Maalihendus tuleb teostada tlalmainitud pistikupesaga Ghilduva pistikuga.
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o Kinnises ruumis to6tamisel tuleb toiteallikat hoida keevituskohast valjas ja maandusjuhe tuleb kinnitada
toodeldava objekti kiilge. Sellistest tingimustes drge kunagi tootage niiskes voi marjas kohas.

J Arge kasutage vigastatud sisend- vdi keevituskaableid.
J Keevituspdletit ei voi kunagi suunata keevitaja voi muu isiku keha poole.
J Toiteallikat ei voi kunagi kasutada ilma selle paneelideta; see voib pdhjustada tdsise vigastuse keevitajale

ja kahjustada seadmeid.

KOOSTE /77
KEEVITUSKARU KOOSTE JA PAIGALDUS

e Keevitusseadme, sisseehitatud vOi eraldioleva traadi etteandemehhanismi ja jahutusseadme
paigaldamiseks jargige karuga kaasasolevaid koostejuhiseid.

VESIJAHUTI UHENDAMINE

Oluline: enne selle keevitusseadmega iihendamist lugege ka vesijahutiga kaasasolevat kasutusjuhendit.
e Eemaldage generaatori tagakiljel olev metallplaat vdi Unitech 358C korral vasak alumine kiljepaneel, et
paddseda vesijahuti Ghendamiseks sektsiooni - O -.

e Uhendage toitekaabel ja pressostaat |4bi kiirliideste ja sulgege sektsioon uuesti metallplaadiga vdi Unitech
358C puhul paigaldage tagasi vasak alumine kiljepaneel.
Oluline: vesijahuti aktiveeritakse meniiiist ,Baasseaded”. Vaadake osa ,,Baasseaded”.

UHTMESTIKU UHENDAMINE

e Uhendage iihendusjuhtmestiku pistikud positiivpesadega - B - toitegeneraatori esikiiljel ja - L - traadi
etteandemehhanismi tagakiiljel.

e Uhendage iihendusjuhtmestiku militaarpistikud pesadega - J - traadi etteandemehhanismi tagakiiljel ja
toitegeneraatori esikiiljel.
Vesijahutiga generaatorite jaoks:

e Uhendage iihendusjuhtmestiku sinine vee toitevoolik sinise - K - tdhistusega liitmikega traadi
etteandemehhanismi ja vesijahuti tagakdljel.
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e Uhendage iihendusjuhtmestiku punane veevoolik punase - K - tdhistusega liitmikega traadi
etteandemehhanismi esikiljel ja vesijahuti tagakdiljel.

ETTEVALMISTUS KEEVITAMISEKS

e Juhised seadme paigaldamiseks, juhtmestiku ja vesijahuti (kui kuulub komplekti) Ghendamiseks on toodud
osas , Kooste”.

Laadige traat, ihendage gaasiballoon ja vajadusel asendage traadijuhik, nagu on kirjeldatud kaesolevas
0sas.

Kontrollige liinipinget ja Uhendage toitekaabel.

Vesijahutiga generaatorite jaoks:

Kontrollige jahutusvedeliku taset jahutis ja lilitage see sisse.

Lulitage SISSE keevitusseadme toide. Ekraanil kuvatakse viimane seadme poolt teostatud keevitusprotsess.
Enne jatkamist kontrollige, kas vesijahuti on baasseadete meniils aktiveeritud.

MAANDUSKAABLI JA POLETI KAABLI
UHENDAMINE

A Veenduge, et seade on viilja liilitatud ja vooluvorgust lahti iihendatud.

GAASITA KEEVITAMINE (MOG) - ainult Unitech 328 ja 358C

Uhendage maanduskaabel toiteallika positiivse voolupesaga — B —.

Unitech 328: (hendage pdleti Uhenduskaabel horisontaalsel Sise paneelil paikneva pinge

Umberlilitusplaadi negatiivpesaga.

Unitech 358C: ihendage isane pistik — | — negatiivse pesaga — C — generaatori esikdljel.

GAASIGA KEEVITAMINE (MAG)

Uhendage maanduskaabel toiteallika negatiivse voolupesaga — C—.

Unitech 328: (hendage pdleti (henduskaabel horisontaalsel sisepaneelil paikneva pinge
Umberlilitusplaadi positiivpesaga.

Unitech 358C: (ihendage isane pistik — | — positiivse pesaga — B — generaatori esikiljel.

Joonis 2. Pinge Gmberlilitusplaat

e Uhendage pbleti voolik pesasse — A — keevitusseadme esikiiljel, viltides kontaktide vigastamist, ja kinnitage
see, keerates keermega liitmiku késitsi sisse.
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TRAADI LAADIMINE

Joonis 3. Traadipooli kokkupanek

A Veenduge, et gaasi- ja elektritoide on lahti iihendatud. Enne jédtkamist eemaldage poéletilt diiiis ja

vooluotsik.
J Avage kiljepaneel.
J Lddvendage poolihoidja (piduritrumli) mutrit. Traadipooli asendamisel keerake see kiiljest.
o Eemaldage poolilt plastkaitse. Pange see poolihoidjale. Pingutage kinnitusmutrit seda keerates.
J Monteerige vaherdngas, nagu naidatud joonisel 3, kui see on vajalik pooli paigaldamiseks.
o Pingutage kinnitusmutter.

Pingutage mutrit sobiva jouga. Liigne surve koormab iile traadi etteandemootori. Liiga viiike
surve ei voimalda traati digesti ette anda.

A-tulp

B-tiilip

Joonis 4. Traadi etteandemootor
J Lédvendage plastnupp (A-tliip) v6i nupud (B- ja C-tlilip) ja laske see/need alla (joonis 4). Avage
etteandemehhanismi survehoovad (B). (Kui pGletisse on jadanud traati, eemaldage see pdleti juhikust).
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Kui traat on lahti Ghendatud, haarake sellest tangidega, et see ei saaks poolilt maha tulla. Vajadusel
o0gvendage seda enne traadi sisendjuhikusse (C) sisestamist. Pange traat alumisele rullikule (D) ja sisestage
poleti juhikusse.

HOIATUS: hoidke poletit otse. Uue traadi etteandmisel Idbi juhiku veenduge, et traati
loigatakse puhtalt (kidade ja nurkadeta) ja vidhemalt 2 c¢cm traadi otsast on sirge
(paindekohtadeta). Antud juhiste mittejéirgimine véib pohjustada juhiku vigastamise.

Vajutage survehoob (B) alla ja pange nupp voi nupud (A) kohale. Pingutage nuppu veidi. Liiga tugeval
pingutamisel jaab traat kinni ja vdib pdhjustada mootori kahjustamise. Ebapiisaval pingutamisel ei anna
rullikud traati ette.

HOIATUS: kasutatava traadi libimé6du muutmisel véi traadi etteanderulliku asendamisel
veenduge, et valitud traadi Iibimoodule vastav soon on sisemine, masinale Iéihim soon. Traati
juhib sisemine soon. Etteanderulliku kiiljel on sellele kiiljele Idhimat soont identifitseeriv
mdrgistus. C-tiilipi traadi etteandemootor: rullikutes olevate soonte Ilibim6ot on
identifitseeritud eri vdrvi kiiljeplaatidega. Alati tuleb asendada koéik neli rullikut. Vaadake
traadi etteandemootori sektsioonis olevat kirjeldust.

Sulgege masina kiiljepaneel.

Uhendage toitekaabel toiteliiniga. Liilitage masin sisse. Vajutage pdleti paastikut. Traadi etteandemootori
poolt muutuva kiirusega etteantav traat peab liikuma labi juhiku. Kui see valjub pdleti kaelast, laske pdleti
paastik lahti.

Midirkus: kolm sekundit pdrast poleti pddstiku vajutamist traadi etteandekiirus suureneb,
voimaldamaks traadil poleti kaelast kiiresti véljuda, ja gaasivool peatub.

Lulitage masin valja.

o Paigaldage kohale vooluotsik ja dids.

Traadi poletist véljumise oigsuse kontrollimisel drge asetage négu poleti Iihedusse, viiljajooksev
traat voib pohjustada trauma. To66 ajal drge pange sormi etteandemehhanismi ldhedusse!
Liikuvad rullikud véivad sormed purustada. Kontrollige rullikuid perioodiliselt. Asendage rullikud,
kui need on kulunud ja segavad traadi normaalset etteannet.
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GAASIBALLOONI JA REDUKTORI UHENDAMINE

A
A

Veenduge, et seade on vdilja liilitatud ja vooluvorgust lahti iihendatud.

HOIATUS: balloonid on korge rohu all. Kdidelge neid ettevaatlikult. Surugaasiballoonide vdéidr
kéitlemine véi kasutamine véib péhjustada tdsiseid énnetusi. Arge pillake ballooni maha ega
liikake seda iimber, dirge laske sellel kokku puutuda liigse kuumuse, leekide voi séidemetega.
Arge l66ge seda vastu teisi balloone.

Balloon (ei kuulu tarnekomplekti) peab paiknema keevitusseadme taga ja olema kaasasoleva ketiga tugevalt
kohale kinnitatud.

Ohutuse ja kokkuhoiu tagamiseks veenduge, et keevituse mitteteostamise ning gaasiballooni paigaldamise voi
eemaldamise ajal on reduktor taielikult suletud (keeratud vastupaeva).

Keerake reduktori reguleerimisnuppu vastupaeva tagamaks, et ventiil on taielikult suletud.
Kruvige reduktor Idpuni gaasiballooni ventiilile ja pingutage see tugevalt.

Uhendage gaasivoolik reduktoriga ja kinnitage see kaasasoleva klambri/mutriga.

Avage ballooni ventiil ja seejarel seadistage reduktori gaasivooluks u 5-15 I/min.

Vajutage pdleti paastikut veendumaks, et gaas voolab labi pdleti.

TRAADIJUHIKU ASENDAMINE

A Veenduge, et seade on viilja liilitatud ja vooluvorgust lahti iihendatud.

* Valige paigaldamiseks sobiv traadijuhik. Pohiliselt eksisteerib 2 tlilipi traadijuhikuid:

Terasest traadijuhikud. Need vdivad olla kattega vOi katteta: kattega traadijuhikuid kasutatakse
Ohkjahutusega poletites; katteta traadijuhikuid kasutatakse vesijahutusega poletites.
Teflonist/grafiidist traadijuhikud. Neid soovitatakse kasutada alumiiniumi keevitamiseks, kuna need

1.
2.
vOimaldavad traati sujuvalt ette anda.
VARV SININE PUNANE KOLLANE

LABIMOOT® (0,6-0,9 [1,0-1,2 (1,2-1,6

Tabel 1

Uhendage péleti masina kiiljest lahti.

Asetage see lamedale pinnale ja eemaldage ettevaatlikult messingmutter (1).

Tommake juhik voolikust valja.

Paigaldage uus juhik ja monteerige uuesti messingmutter (1). Veenduge, et juhiku pea ulatub pdleti
otsani.

Uhendage pdleti masinaga ja paigaldage traat etteandesiisteemi.

Juhul, kui asendate teflonist voi grafiidist traadijuhikut, jargige allpooltoodud juhiseid:

Paigaldage uus juhik ning pange vahele traadijuhiku hilss (3) ja O-réngas (4).

Paigaldage messingmutter (1).

Messingmutrist peab valja tulema vahemalt 20 cm teflonjuhikut.

Eemaldage Euro-ithenduspesa messingvarras (hoidke seda eraldi terasest traadijuhikutega kasutamiseks).
Uhendage péleti tihedalt ja ettevaatlikult Euro-tihenduspesaga.

Loigake traadijuhik 1 mm kaugusel traadi etteanderullikust.

Paigaldage keevitustraat etteandesiisteemi.
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Hoiatus: uue traadijuhiku pikkus peab olema samasugune, kui voolikust vdéljatommatud
juhikul.
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Joonis 5. Traadijuhiku kokkupanek

ALUMIINIUMI KEEVITUS

Masin tuleb seadistada nagu karastamata terase jaoks, valja arvatud jargmised muudatused:

1.
2.

w

100% ARGOON keevituse kaitsegaasina.

Veenduge, et teie pdleti on seadistatud alumiiniumi keevitamiseks:

Poleti pikkus ei voi liletada 3 m (pikemate poletite kasutamine pole soovitatav).

Paigaldage vask- vdi messingotsakuga teflonist véi grafiidist traadijuhik (jargige osas TRAADIJUHIKU
ASENDAMINE toodud traadijuhiku uuendamise alaseid juhiseid).

Veenduge, et veorullikud on alumiiniumtraadi jaoks sobivad.

Kasutage alumiiniumtraadi jaoks sobivaid kontaktotsi ja veenduge, et kontaktotsa ava labimddt vastab
kasutatava traadi labimddodule. Traadietteandega seotud probleemideta intensiivse tootsikli
saavutamiseks soovitatakse paigaldada gaasidifuusor, 8 mm keermega kontaktots ja dids.
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Joonis 6. Unitech 328: kompaktse keevitusseadme eest- ja tagant vaade
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Joonis 7. Unitech 358C: Kompaktse ratastel keevitusseadme eest- ja tagant vaade
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Joonis 9. Traadi etteandeseadme X4 eest- ja tagant vaade
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Joonis 10. Vesijahuti Smart XL eest- ja tagant vaade

A  Uhendus keevituspdleti ihendamiseks MIG/MAG keevitamisel
B  Positiivne voolupesa (+)
e maanduskaabli Ghendamiseks TIG keevitusel
e keevituskaabli voi maanduskaabli ithendamiseks vastavalt elektroodi tiitibile MMA keevitusel
C Negatiivne voolupesa (-)
e maanduskaabli thendamiseks MIG/MAG keevitamisel
e poleti ihendamiseks TIG keevitamisel
D Elektriliiliti generaatori toite SISSE ja VALIA liilitamiseks
E Toitekaabel
F  Gaasi etteandevooliku Ghendus
G Vesijahutuse Uhendus MIG pdleti jaoks
e Sinine vee etteandevooliku Ghendamiseks
e Punane vee tagastusvooliku thendamiseks
H Valjalaskekraan
| Isane pistik Gaasiga/Gaasita pinge umberlilitamiseks
J  7-kontaktiline pistmik Gihendusjuhtmestiku jaoks
K  Vesijahutuse (ihendus (ihendusjuhtmestiku jaoks
e Sinine vee etteandevooliku Ghendamiseks
e Punane vee tagastusvooliku thendamiseks
L  Positiivne voolupesa (+) Uhendusjuhtmestiku Ghendamiseks
M Elektrililiti vesijahuti toite SISSE ja VALIA lilitamiseks
N Elektrikaitse
O Sektsioon vesijahutuse elektritoitekaabli ja pressostaadi kaabli Uihendamiseks (generaatori sees, soltuvalt
mudelist tuleb eemaldada tagakiiljel asuv katteplaat voi kiiljepaneel)
P  Pressostaadi kaabli Ghendus
Q Vesijahuti toitekaabli Ghendus
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Joonis 11. Unitech 328-358C ja traadi etteandeseadme X4 juhtpaneel

L1 Voolu LED [A]
suttib, kui D1 kuvab vooluparameetrit, seda valjendatakse amprites.

Markus: keevitamisel on L1 alati SEES ja D1 naitab antava voolu hetkvaartust.

L2 Kiiruse LED

suttib, kui D1 kuvab traadi kiiruse parameetrit, seda valjendatakse m/min voi tolli/min vastavalt seatud
mootihikule.

L3 Paksuse LED

suttib, kui D1 kuvab keevitatava materjali paksuse parameetrit. Vaartust voib valjendada millimeetrites voi
kiimnendiktollides vastavalt seatud m&otihikule. See LED saab olla SEES ainult slinergias. Markus: kuvatav
paksus viitab horisontaalse nurgadmbluse keevitamisele.

L4 Sisseliilitatud toite roheline LED

Kui see poleb, tdhendab see, et generaatori toide on korralikult sisse lilitatud ja generaator on
kasutusvalmis; kui LED vilgub, tahendab see, et generaatorit ei saa ajutiselt kasutada alarmi voi
keevitusprotsessi muutuse tottu.

L5 Soojusalarmi LED
suttib, kui generaator kuumeneb (le.

Markus: drge lllitage generaatori toidet valja ja laske sellel maha jahtuda.

L6 Inverter SEES LED
generaator keevitamas
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L7 Pinge LED [V]
suttib, kui D2 kuvab keevituspinge parameetrit, seda valjendatakse voltides [V].
Markus: keevitamisel on L7 alati SEES ja D2 naitab kaarepinge hetkvaartust.

L8 Tasakaalustuse LED

Suttib, kui D2 kuvab slinergiakdverale rakendatava pingekompensatsiooni vaartust. See LED t66tab ainult
stinergilise MIG keevitusega.

L9 Parameetri LED
suttib, kui D1 kuvab mistahes muud parameetrit, millele ei osuta eelmised LED’id.

L10 MIG protsessi LED
Pidev traatkeevitus

L11 MMA protsessi LED
Kasikaarkeevitus voi kaetud elektrood

L12 TIG protsessi LED
TIG-LIFT kaare kontaktse stlitamisega

L13-L14 MIG 2T ja 4T keevitusreziimi LED

SEES = kinnitatud parameeter

Kiire vilkumine = parameetrit muudetakse

Aeglane vilkumine = Plus 2T v&i Plus 4T reZiimi sisselllitamine

L15 Elektroonilise induktiivsuse LED
SEES = kinnitatud parameeter
Kiire vilkumine = parameetrit muudetakse

L16 KIIRSEADISTUSMENUU LED
Ligipdasetav ainult klahvi T3 vajutamisel ja hoidmisel (vaata osa POHISEADISTUS)

E1-E2 Reguleerimisnupp
D1-D2 Kuvar
Parameetrite visualiseerimine

T1 Valikuklahv

Luhike vajutus: kuvatavate parameetrite valik (ainult sinergiline MIG)
Pikk vajutus: JOB LIST (to6de nimekiri)

T2 MODE klahv
Keevitusprotsessi valik
Parameetri muutuse kinnitus

T3 SETUP klahv
Luhike vajutus: ligipaas keevitusfunktsioonidele (2T-4T/Induktiivsus)
Pikk vajutus: ligipdas KIIRSEADISTUSMENUULE (RAPID SETUP MENU)

T4 Save & Recall klahv
Parameetrite salvestamine ja meenutamine
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Joonis 12. Unitech 418-558 juhtpaneel

o Kui traadi etteandeseade on lihendatud, naitavad kuvarid D3 ja D4 t66 ajal keevitusparameetreid. Klahv
T5 ja nupp E3 on blokeeritud, LED-id L17, L18, L19 on aktiivsed ja kopeerivad LED-ide L4, L5, L6
funktsioone.

o Kui traadi etteandeseade on lahti Ghendatud, aktiveeritakse generaatoril MMA, TIG ja MIG CV
funktsioonid.

L17 Sisseliilitatud toitega generaatori roheline LED

Kui see pdleb, tdhendab see, et generaatori toide on korralikult sisse lUlitatud ja generaator on kasutusvalmis;
kui LED vilgub, tdhendab see, et generaatorit ei saa ajutiselt kasutada alarmi voi keevitusprotsessi muutuse
tottu.

L18 Soojusalarmi LED
suttib, kui generaator kuumeneb (le.

Markus: arge llilitage generaatori toidet valja ja laske sellel maha jahtuda.

L19 Inverter SEES LED
generaator keevitamas

L20 MMA voi TIG-LIFT protsessi LED

L21 Kuumstardi reguleerimise LED MMA reziimis

L22 Kaarevoimsuse reguleerimise MMA reziimis voi induktiivsuse reguleerimise MIG CV reziimis LED
L23 MIG CV protsessi LED

T5 Navigeerimisklahv

E3 Reguleerimisnupp
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D3-D4 Parameetrite kuvar

Joonis 13. Gaasitesti / traadi etteande nupud
Eraldiseisva traadi etteandeseadme sees vOi kompaktse generaatori poolisektsiooni sees on kaks jargmiste

funktsioonidega nuppu.

T6 Gaasitesti nupp

T7 Traadi etteande / traadi kiire laadimise nupp
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ALGSEADISTUSE MENUU

Masina kdiku panekuks ettendahtud menii. Kasulik algse paigaldamise etapil.

PShiseadistusse sisenemiseks:

e  Lulitage generaator vilja.

e  Lilitage generaator sisse, hoides all T3 “SETUP” klahvi, kuni kuvar D1 nditab H2o.
e E1 nupuga saab lehitseda valitavaid parameetreid:

o H20

e  diGitAL_MEtEr
o unit

e  StArt_ModE

e droP Cut

e  PLuS_ModE

e VCut

° VRD

e  Param_Reset (vaadatav ainult generaatorilt, millest on eraldiolev traadi etteandeseade lahti ihendatud)

e Muutke vaartusi E2 nupuga.

e  Kinnitamiseks hoidke 3 sekundit T5 klahvi Unitech 415-558-1 ning T2 klahvi Unitech 328-358C-I| ja traadi
etteandeseadmel X4.

H2o0 jahutusseadme juhtimine

e  OFF, vesijahutusseade on alati vélja lilitatud (VAIKIMISI vaartus)
e on, jahutusseadme ndudmisel aktiveeritav (soovitatav vaartus Helvi vesijahutusseadmete jaoks)
e  Aut, isetuvastusega jahutusseade (vaartus ainult spetsiaalsete jahutusseadmete jaoks)

diGitAL_MEtEr

Sekundite, mille jooksul parast keevituse peatamist kuvatakse keevitusparameetrid, pinget ja voolu, seadmine
(0.0+10.0s; def: 3.0s)

unit
Valitav MEt-is (VAIKIMISI vdartus), meetrilise stisteemi Uhikutes, vdi iMP-is, Imperial / inglise siisteemi
Uhikutes

StArt_ModE

Mootori juhtimine MIG slititamisel, valitav jargmiselt:

e SFT, aktiivne traadi etteanne pritsmete piiramiseks (VAIKIMISI vaartus)
. Hrd, traadi etteanne mitteaktiivne

droP _Cut

Parast pdletusaega (BBT) moodustunud traadikera IGikamine, valitav jargmiselt:

e  on, traadikera I6ikamine aktiveeritud. See aitab stlitamist MIG reziimis. (VAIKIMISI vaartus)
e  OFF, traadikera Idikamine pole aktiveeritud: Raskendab MIG protsessi teostamist.

PLuS_ModE
Valitav jargmiselt:
e Off, poleti paastiku funktsioneerimine jaab 2T ja 4T reziimis aktiivseks (VAIKIMISI vaartus)

e On, funktsioonid 2T, 4T, 2TP, 4TP reziimides aktiveeritakse.
2TP ja 4TP tahistavad PLUS reZiime, st MIG keevitust kaldenurkade vdoimaldamisega.
Kaldenurga parameetrite muutmiseks ja 6igeks reguleerimiseks konsulteerige oma edasimuitjaga.

VCut

Valitav jargmiselt:
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e  Aut (Automaatne), kustutuspinge varieerub séltuvalt seatud voolust (VAIKIMISI vaartus)
e 15V -40V, fikseeritud kaare kustutuspikkus
° oFF, kustutuspinge on sama, mis generaatori koormuseta pinge

VRD
Valitav jargmiselt:
e on, koormuseta pinge vahendatud 12 voldini.
e  OoFF, vdhendamata koormuseta pinge. VAIKIMISI vaartus

Param_Reset
Valitav alljargnevalt ainult eraldioleva traadi etteandeseadmega (ihendamata generaatoril:
. yes, tehaseseadistuste taastamise teostamiseks, vaadake osa ,, Tehasesadistuste taastamine”

° no
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MIG TRAATKEEVITUS

Uhendage maanduskaabel negatiivse viljundklemmiga (miinus) - C - seadme esikiiljel ja maandusklamber

toodeldava detailiga.
Uhendage pdleti voolik pesasse - A - keevitusseadme esikiiljel, olles ettevaatlik, et mitte vigastada kontakte, ja

kinnitage kasitsi keermes tihendusse kruvides.
Ainult vesijahutusega mudelite jaoks: Uhendage pdleti vee etteande- ja tagastusvoolik vesijahutuse

Uhendustega - G -.

2T/4T REZIIM

e Aktiveerige 2T/4T valiku reziim (L13 vGi L14 vilgub) klahviga T3.
e Muutke reziimi klahviga E2. Vaartust kuvab D2.
e Kinnitamiseks vajutage T2.

INDUKTIIVSUS

e Aktiveerige induktiivsuse seadistus (L15 vilgub) klahviga T3.
e Reguleerige vaartust nupuga E2. Vaartust kuvab D2.
e Kinnitamiseks vajutage T2.

PARAMEETRITE KUVAMINE

e  Muutke kuvaritel D1 ja D2 kuvatavat keevitusparameetrit, vajutades klahvi T1 ja valides parameetri
nuppudega E1 ja E2.
e Sinergilises MIG reziimis sittivad L1, L2, L3 ja L7, L8, L9 vastavalt valitud parameetrile.
e Manuaalses MIG reZiimis saab reguleerida ainult traadi kiirust ja keevituspinget.

MANUAALNE MIG KEEVITUS (TOODE NIMEKIRI 10)

Kogu UNITECH tooteseeria tarnitakse tehasest manuaalses MIG reziimis (TOODE NIMEKIRI 10).
Selles reziimis saab nuppudega E1 ja E2 lisaks induktiivsusele reguleerida ainult pinge ja traadi kiiruse vaartusi.

SUNERGILINE MIG KEEVITUS (TOODE NIMEKIRI 11-99)

e Hoides T1 on vdimalik siseneda TOODE NIMEKIRJA (stinergiline MIG).

e Kasutage soovitud TOO valimiseks nuppu E2 (D1 kuvab t66 kirjeldust, D2 kuvab t&6 numbrit) ja kinnitage
valikut klahviga T2.

Markus: slinergiakdverate nimekiri asub traadipooli sektsioonis.

Siinergiaprogramme uuendatakse pidevalt, vaadake ka TOODE NIMEKIRJA tabelit masinal.

TOODE NIMEKIRI - SUNERGIA

M21 M12 C1 11
MATERIAL Uit SEGU 80% 20% SEGU 98% 2% C0O2 100% Argoon 100%
MANUAALNE MIG 10 10 10 10
Fe 0,8 12 - 18 -
Fe 0,9 13 = 19 =
Fe 1,0 14 = 20 -
Fe 1,2 15 - 21 -
Fe 1,6 16* = - -
CrNi - 308 0,8 = 25 = =
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CrNi - 308 0,9 - 26 - -

CrNi - 308 1,0 - 27 - -

CrNi - 308 1,2 - 28 - -

CrNi - 316 0,8 - 30 - -

CrNi- 316 0,9 - 31 - -

CrNi- 316 1,0 - 32 - -

CrNi- 316 1,2 - 33 - -
AlMgs - 5356 0,9 - - - 39
AlMgs - 5356 1,0 - - - 40
AlMgs - 5356 1,2 - - - 41

Fe metall 1,2 45 - - -

Fe rutiil 1,2 47 - 50 -
CuSis 0,8 - - - 60

Tabel 2

KIIRSEADISTUSE MENUU - MIG

o MIG reziimis (L10 SEES) hoidke klahvi T3 vahemalt 5 sekundit parameetrite (PRE GAS, SLOPE, BBT ja POST
GAS) muutmiseks

o Valige soovitud parameeter nupuga E1 ja muutke selle vaartust nupuga E2.

Pre Gas: (0 kuni 10 s) VAIKIMISI vaartus on 0,0 s

SLoPE: Traadi etteandeseadme mootori kiirenduse viivitusaeg (0 kuni 2,5 s) VAIKIMISI vdartus on 0,0 s

bbt: Poletusaeg (1 kuni 100). VAIKIMISI vaartus 50
PoST Gas: (0 kuni 25 s) VAIKIMISI vaartus 3,0 s

,KONSTANTSE PINGE”“ FUNKTSIOON

See funktsioon sobib spetsiaalsetele (standardsest traadi etteandeseadmest X4 erinevatele) traadi
etteandeseadmetele, mis saavad toite toiteallikast (Unitech 418-558). Pinget tuleb toiteallikal reguleerida
vastavalt keevitustraadi tilbile ja Iabimdddule, traadi kiirusele traadi etteandeseadmel.

Hoidke T5 klahvi 3 sekundit, laske klahv lahti ja hoidke veel 3 sekundit konstantse pinge funktsiooni
aktiveerimiseks. L23 LED jaab SISSE, D4 kuvab keevituspinget, mida saab reguleerida nupuga E3.

e Vajutage klahvi T5 induktiivsuse vaartuse kuvamiseks (L22 SEES). Muutke vaartust nupuga E3 (vaartus O kuni
50). VAIKIMISI vaartus 25.

MMA KEEVITUS

STICK/MMA keevitusel (SMAW) tuleb maanduskaabli Uhendusklemmi (Ghendamiseks kontrollida kasutatava
elektroodi diget polaarsust, vaadake teavet selle karbil.

Enamiku elektroodide puhul tuleb maanduskaabel Uhendada negatiivse (miinus) klemmiga — C — ja
elektroodihoidik thendada positiivse (pluss) klemmiga - B -.

MMA REZIIM (UNITECH 328-358C — TRAADI ETTEANDESEADE X4)
Aktiveerige MMA reZiim (L11 LED) klahviga T2. D1 kuvab keevitusvoolu, mida saab reguleerida nupuga E1.

HOT-START / KUUMSTART
e MMA reziimis (L11 SEES) kuvab D2 kuumstardi reguleeritud vaartust.
J Reguleerige vaartust nupuga E2. (Vaartus 0 kuni 50). VAIKIMISI vaartus 0.
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ARC-FORCE / KAAREVOIMSUS

e MMA rezZiimis (L11 SEES) vajutage KAAREVOIMSUSE vaartuse kuvamiseks kuvaril D2 klahvi T3.
] Muutke vaartust nupuga E2 ja kinnitage klahviga T2 (vaartus 0 kuni 20). VAIKIMISI vadartus 0.

VRD / PINGEVAHENDUS

e MMA reziimis (L11 SEES) vajutage VRD funktsiooni aktiveerimiseks ja blokeerimiseks klahvi T3.
e Muutke vaartust nupuga E2 ja kinnitage klahviga T2.
VRD funktsiooni saab aktiveerida vdi blokeerida ka POHISEADISTUSES. Vaadake p&hiseadistuse osa.
on: koormuseta pinge vahendatud 12 voldini.
OoFF: koormuseta pinget pole vahendatud. VAIKIMISI vaartus

Traadi etteandeseadme X4 jaoks kuvatakse samu vaartusi, mida kuvavad D1 ja D2, vastavalt ka Unitech 418 ja 558
generaatorite kuvaritel D3 ja D4, kuid seadistamine on alati vdimalik ainult nuppudega E1 ja E2 traadi
etteandeseadmel.

MMA REZIIM (UNITECH 418-558 GENERAATORID)

Kui traadi etteandeseade on generaatorist lahti ihendatud, aktiveerige MMA reziim (L20 SEES), hoides klahvi T5 3
sekundit. D3 kuvab keevitusvoolu, mida saab reguleerida nupuga E3.

HOT-START / KUUMSTART

J MMA reZiimis (L20 SEES) vajutage KUUMSTARDI funktsiooni (L21 SEES) valimiseks klahvi T5.

J Reguleerige vaartust nupuga E3. D4 kuvab vaartust. (Vaartus 0 kuni 50). VAIKIMISI vaartus 0.

ARC-FORCE / KAAREVOIMSUS

o MMA reziimis (L20 SEES) vajutage KAAREVOIMSUSE funktsiooni (L22 SEES) valimiseks klahvi T5.

o Reguleerige vaartust nupuga E3. D4 kuvab vaartust. (Vaartus 0 kuni 20). VAIKIMISI vaartus 0
(0+20 def: 0)

VRD / PINGEVAHENDUS

VRD parameetrit saab reguleerida POHISEADUSTUSE meniiiisse sisenedes. Vaadake pdhiseadistuse osa.

on: koormuseta pinge vahendatud 12 voldini.

OoFF: koormuseta pinget pole vahendatud. VAIKIMISI vaartus

Uhendage maanduskaabel positiivse viljundklemmiga (miinus) - B - seadme esikiiljel ja maandusklamber
toodeldava detailiga.

Uhendage TIG pbleti negatiivse viljundklemmiga (miinus) - C - keevitusseadme esikiiljel.

TIG REZIIM (UNITECH 328-358C — TRAADI ETTEANDESEADE X4)

Aktiveerige TIG reziim (L12 LED) klahviga T2. D1 kuvab keevitusvoolu, mida saab reguleerida nupuga E1.

KIIRSEADISTUSE MENUU - TIG (VCut)

J TIG reziimis (L12 SEES) hoidke D2 kuvatava VCut parameetri muutmiseks vahemalt 5 sekundit klahvi T3.
J Muutke vaartust nupuga E2 ja kinnitage klahviga T2.

VCut vaartust saab muuta ka POHISEADISTUSES. Vaadake p&hiseadistuse osa.

Traadi etteandeseadme X4 jaoks kuvatakse samu vaartusi, mida kuvavad D1 ja D2, vastavalt ka Unitech 418 ja
558 generaatorite kuvaritel D3 ja D4, kuid seadistamine on alati vdimalik ainult nuppudega E1 ja E2 traadi
etteandeseadmel.
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TIG REZIIM (UNITECH 418-558)

Kui traadi etteandeseade on generaatorist lahti iihendatud, aktiveerige TIG reZiim (L20 vilgub), hoides klahvi T5
3 sekundit. D3 kuvab keevitusvoolu, mida saab reguleerida nupuga E3.

TIG (VCut)
VCut parameetrit saab reguleerida POHISEADISTUSTE meniiiisse sisenedes. Vaadake p&hiseadistuse osa.

VCut parameeter varieerib TIG tdstekaare kustutuspinget, valtimaks keevitatava detaili defekte.

Aut (Automaatne): kustutuspinge varieerub séltuvalt seatud voolust (VAIKIMISI vaartus)

15V - 40 V: saab seada fikseeritud kaare kustutuspikkuse

OFF: kustutuspinge on sama, mis generaatori koormuseta pinge
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SALVESTAMINE JA MEENUTAMINE (AINULT MIG)

SALVESTAMINE
e Vajutage T4. D1 kuvab s6na OP (operaator punkt); D2 kuvab operaatori punkt numbri (salvestuskoha).
e Muutke nupuga E2 ja valige soovitav operaatori punkt number 1 kuni 30.
e Salvestage hoides klahvi T4, kuni D2 kuvab sdna SAV.

MEENUTAMINE

e Vajutage T4. D1 kuvab s6na OP (operaator punkt); D2 kuvab operaatori punkt numbri (salvestuskoha).
e Muutke nupuga E2 ja valige soovitav operaatori punkt number 1 kuni 30.
e Meenutage vajutades klahvi T4, kuni kuvarile D2 ilmub REC.

TEHASESEADISTUSTE TAASTAMINE

UNITECH 328-358C — TRAADI ETTEANDESEADE X4

e Lilitage generaator vilja.
e Lilitage generaator sisse, hoides klahvi T3 ,, SETUP“, kuni D1 kuvab H2o.

e Hoidke klahvi T4, kuni generaator taas kaivitub.

UNITECH 418-558

Lilitage generaator valja ja Uhendage traadi etteandeseade lahti.
Lilitage generaator sisse, hoides klahvi T5 ,SETUP“, kuni D3 kuvab H2o.
Lehitsege nupuga E3 valitavaid parameetreid (H20, diGitAL_MEtEr, unit, StArt_ModE, droP _Cut,

PLuS_ModE,VRD, Vcut e Param_Reset) ja valige klahvi T5 abil Param_Reset.

Seadke nupuga E3 Yes.
Vajutage T5 tehaseseadistuste taastamise kinnitamiseks.
Oodake generaatori taas kaivitumist.
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METALL GAAS MARKUS
Karastamata C0O2 Suur labitungimisvdime
teras Argoon + CO2 Argoon kontrollib pritsmeid
Argoon + CO2 + Hapnik Hapnik parandab kaare stabiilsust
Alumiinium Argoon Kaare stabiilsus, hea kokku sulamine ja minimaalselt pritsmeid.
Argoon + Heelium Suurem soojussisend sobib paksematele materjalidele. Minimaalne
poorsus.

Roostevaba teras [98% Argoon + 2% CO2 (C2) Soovitatav.
80% Argoon +20% CO2

Argoon + CO2 + Hapnik Kaare stabiilsus.

Argoon + Hapnik Minimaalselt pritsmeid.
Vask, nikkel ja Argoon Sobib 6hematele materjalidele, keevituse madala voolavuse tottu.
sulamid Suurem soojussisend sobib paksematele materjalidele.

Argoon + Heelium

Tabel 3

Erinevate teie kasutusala jaoks kdige sobivamate gaaside protsendiliste sisalduste teadasaamiseks votke
Uhendust tehnilise teeninduse vdi teie gaasitarnijaga.

KEEVITUSALASED NAPUNAITED JA HOOLDUS

J Keevitage alati puhast, kuiva ja hasti ettevalmistatud materjali.

J Hoidke pustolit toddeldava detaili suhtes 45° nurga all, diisi umbes 5 mm kaugusel pinnast.

] Keevitamisel liigutage pustolit sujuvalt ja pidevalt.

J Viltige keevitamist vaga tugeva tdmbetuulega kohtades. Kuna dhk puhub keevituse kaitsegaasi minema,
saadakse nork, poorne ja auklik keevitusémblus.

] Hoidke traati ja traadijuhikut puhtana. Arge kasutage roostes traati.

] Keevituskaabli teravaid paindekohti voi vaandumist tuleb valtida.

] Plldke alati valtida metalliosakeste sattumist masina sisse, kuna need vdivad pdhjustada lihiseid.

. Kui véimalik, puhastage traadipoolide vahetamisel voolikukatet perioodiliselt surudhuga.

TAHTIS: selle operatsiooni teostamisel iihendage toiteallikas lahti.

° Madala réhuga (3/5 baari=20-30 PSI) 6hku kasutades puhuge aeg-ajalt keevitusseadme seest tolm vilja.
See alandab to6tamisel masina temperatuuri. Markus: arge puhuge 6hku Ule trikkplaadi ja
elektroonikakomponentide.
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Normaalsel kasutamisel kulub traadi etteanderullik 18puks 3ra. Oige pingutuse juures peab surverullik
traati ilma libisemiseta ette andma. Kui surverullik ja traadi etteanderullik puutuvad kokku (kui traat on
nende vahel paigas), tuleb traadi etteanderullik asendada.

Kontrollige perioodiliselt kdiki kaableid. Need peavad olema heas seisukorras ja mitte méranenud.
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D1 ja D3 kuvavad “Err”, D2 ja D4 kuvavad vea tiibi.

VIGADE NIMEKIRI

Viga Péhjus / Abinéu
“OIE”: seadme toite sisselllitamisel nditab see voolu | Lilitage generaator vdlja ja uuesti sisse. Kui viga ei
mootekontuuri normaalset  seisundit.  Toite [kao  vdi ilmub  uuesti, votke  Uhendust
puudumisel naitab see nullist liiga kaugel olevat | hoolduskeskusega.
signaali.

“TA “: masina tootamise ajal signaliseerib see, et|Votke lihendust hoolduskeskusega.
voolutrafot POLE leitud.

“IOV”: riistvara  reageerib  rahulikult tle|a) MIG reziimis on parameeter liiga suureks
maksimumpiiri antavale voolule. seatud: vahendage keevitusparameetrit
b) Probleemid juhtimiselektroonikaga: votke

Uhendust hoolduskeskusega

“0OT1”: Ulekuumenemine, avastanud andur 1 Jatke generaator SISSE kuni viga kaob

“0T2”: Ulekuumenemine, avastanud andur 2 Jatke generaator SISSE kuni viga kaob

“0OT3”: Ulekuumenemine, samaaegselt avastanud |Jitke generaator SISSE kuni viga kaob
andurid1ja2

“H20"”: jahutuskontuur on aktiivne, kuid réhku pole Kontrollige vesijahutusseadme t6o Oigsust.
tuvastatud Kontrollige jahutusvedeliku taset ja vedeliku
tsirkulatsiooni korrektsust.

“MOT”: lihises voi lilekoormatud mootor. a) Kontrollige, kas pdleti ja traadijuhik pole
ummistunud vo&i kulunud
b) Kontrollige, kas traadipooli friktsioon on
Oigesti reguleeritud
c) Kontrollige, kas traat mahkub &igesti lahti

(takerdunud traat)

“DAT”: eraldiseisva traadi etteandeseadmega |a) Kontrollige thendusjuhtmestiku liideste
Unitech seadme puhul niitab see side puudumist |Uhenduse Gigsust

perifeeriaseadmega (traadi etteandeseadmega). b) Kontrollige Ghendusjuhtmestiku seisukorda
c) Lilitage generaator vilja ja uuesti sisse. Kui

probleem ei kao, vétke ihendust hoolduskeskusega

“OUT”: generaatori sisselilitamisel niitab see |[a) Lihises valjund. Kontrollige lGhiste

viljundpinge puudumist generaatori + ja - vahel puudumist positiivse ja negatiivse vahel (nt
keevitatavale detailile jaetud pdleti)

b) Uhendage kd&ik toitekaablid generaatori
valjundist lahti; kui viga ei kao, votke (hendust
hoolduskeskusega




VEAOTSING

Antud tabel aitab teil lahendada tavalisi probleeme, millega te voite kokku puutuda.
Need ei ole kéik voimalikud lahendused.

PROBLEEM

VOIMALIK POHJUS

VOIMALIK LAHENDUS

Keevitusseade ei anna Sisendkaabli voi pistiku Kontrollige sisendkaabli
,elumarki”, kuvar ei toota talitlushaire Uhenduse digsust
Vale suurusega Kontrollige kaitset ja vajadusel
elektrikaitse asendage see
Etteandemootor todotab, Traadi etteandemootori Asendage traadi
kuid traati ette ei anta rike (harva) etteandemootor
Etteanderulliku ebapiisav Suurendage rulliku survet
surve
Kida traadi otsas Ldigake traat tasaseks, ilma
kidadeta
Juhik  ummistunud  voi Puhastage juhik surudhuga voi
vigastatud asendage see
Labistamise puudumine Pinge vOi traadi Korrigeerige

etteandekiirus liiga madal

keevitusparameetreid

Lotv ihendus masina sees
(harva)

Puhastage surudhuga ja
pingutage kdiki iihendusi

Kulunud vOi vale

suurusega kontaktots

Asendage kontaktots

Pustoli 16tv Uhendus voi

Pingutage Ghendus vdi asendage

valesti kokkupandud pulstol

plstol

Vale suurusega traat Kasutage Oige suurusega
keevitustraati

Poleti liiga kiire liikumine Liigutage pustolit sujuvalt ja

mitte liiga kiiresti

Traat koguneb juhtrullikul
puntrasse

Liigne surve juhtrullikul

Reguleerige survet juhtrullikul

Pistoli juhik kulunud voi
vigastatud

Asendage traadijuhik

Kontaktots ummistunud
vOi vigastatud

Asendage kontaktots

Juhik valja veninud voi
liiga pikk

Loigake
pikkusesse

traadijuhik  digesse

Traat poleb kontaktotsa
sisse

Kontaktots ummistunud
vOi vigastatud

Asendage kontaktots

Traadi etteandekiirus liiga
vaike

Suurendage traadi kiirust

Vale suurusega Kasutage oige suurusega
kontaktots kontaktotsa
Toodeldava detaili Kaabli ja klambri halb Pingutage Uhendust vOi
klamber ja/voi kaabel Uhendus asendage kaabel

kuumeneb




Moodustub kaar pustoli
duusilt toopinnale

Rdbu kogunemine duusi
sisse vOi lUhises duus

Puhastage v6i asendage diits

Traat [Ukkab
toodeldavast
eemale

poletit
detailist

Liiga suur traadi Vahendage traadi etteandekiirust
etteandekiirus

Halb Uhendus Puhastage ja deokslideerige
maandusklambri ja maandusklambri kontaktpind
toodeldava detaili vahel

Toodeldav  detail on Harjake ettevaatlikult keevitatavat

liigselt okslideerunud vdi
varviga kaetud

kohta

Keevitusombluste halb
kvaliteet

Ummistunud duls

Puhastage vdi asendage duiis

Poletit hoitakse Hoidke pdletit digel kaugusel
toodeldavast detailist

liiga kaugel

Ebapiisavalt gaasi Kontrollige, kas gaasi ei puhu dra

keevituskohas

tombetuul ja kui see on nii, minge
paremini kaitstud keevituskohta. Kui
asi pole tdmbetuules, kontrollige
gaasiballooni sisu naidikut, reduktori
seadistust ja gaasikraani t66d.

Roostes, varvitud, niiske,
oline vOi maardene
toodeldav detail

Veenduge, et toddeldav detail on
puhas ja kuiv

Roostes voi maardunud
traat

Veenduge, et traat on puhas ja kuiv

Halb maandusiihendus

Kontrollige maandusklambri  ja
toodeldava detaili Uhendust

Gaas / traadi ebadige
kombinatsioon

Vaadake juhendit Oige
kombinatsiooni leidmiseks

yKiuline” ja  ebataielik
peale sulatis

Poleti liiga kiire liikumine
Ule toodeldava detaili

Liigutage poletit aeglasemalt

Ebadige gaasisegu

Vaadake kaitsegaaside tabelit

Liiga paks peale sulatis

Poleti liiga aeglane
liikumine Ule toodeldava
detaili

Liigutage pdletit kiiremine

Liiga madal keevituspinge

Suurendage keevituspinget




