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SAETERADE TERITUSMASIN

e Kasutusjuhend -

TAHELEPANU! Lugege kiesolev kasutusjuhend enne seadme kasutamist
tahelepanelikult 14bi ning jargige koiki juhendis antud juhiseid. Séilitage kasu-
tusjuhend edaspidiseks tarbimiseks kdepérases kohas.




Onnitleme teid kvaliteetse STEELTEC todvahendi valiku puhul! Loodame, et see on teile teie to0s
suureks abiks. Lugege kéesolev kasutusjuhend kindlasti enne seadme kasutuselevottu tihelepaneli-
kult 14bi — see voimaldab teil seadet ohutult kasutada. Kui teil on mistahes kahtlusi vdi probleeme,
votke palun iihendust seadme edasimiiiija vdi maaletoojaga. Soovime teile ohutut ning meeldivat
t60d hangitud seadmega!

TEHNILISED ANDMED

Lihvketta mootmed 125 x 10x 32 x 8 mm
Lihvketta nurk +20°
Maksimaalne t66tlusnurk vasak 30°, parem 45°
Lihvitava tear diameeter 80 - 700 mm
Mootor 250 W /230 V
Poorlemiskiirus 2850 rpm
Moo6tmed 770 x 430 x 300 mm
Kaal 42 kg
SISSEJUHATUS

- Kaéesolev seade on moeldud kdvametallist valmistatud saeterade teritamiseks.

- Seadme ddrik kaitseb saetera hambaid ning muid osi, mis vihendab vibratsiooni ning parendab
t60 kvaliteeti.

- Paigalduskinnitit on lihvimisketta sobivuse kindlustamiseks vdimalik regulerida optimaalsesse
asendisse.

- Optimaalse lihvimisnurga tagamiseks voi lihvimisnurga vahetamiseks on liugplaati vdoimalik
horisontaalselt pdorata.

- Lihvketta tootlemisnurka on vdimalik seadistada dérikul oleva poordlaua abil.

- Juhul, kui kesktelg asub lihvkettast kaugel ning teritatava saetera diameeter ja sachambad on
suurem, on saeketta nurk véiksem, saetera on 180° keeratav ja laud vastavalt dige nurga alla
seadistatav.

- Poordlauale on paigaldatud libisemiskaitse, kesktelg ning piirkruvi, mis hdlbustavad seadme
kasutamist ning kindlustavad diameetri lihvimiskettast keskpaigani.

- Toodeldavate sachammaste teritamiseks on lihvpeal + 20° poodrlev struktuur.

- Teemantkettaga on vdimalik teostada kuivlihvimist.

OHUTUSJUHISED

- Seadet tuleb hoida kuivas ning roostetamist mittepdhjustavas kohas horisontaalsel ja kindlal
pinnal.

- Esmalt I6dvendage aérik ning seejarel seadistage lihvketta nurka.

- Enne seadmega todtamist pinguldage hoolikalt kdik seadme osad.

- Peale t60 sooritamist liilitage seade vilja ning eemaldage see elektrivorgust.

- Seadet ei tohi mingil moel muuta.

TOOTAMINE

1. Esmalt 16dvendage dérik, seejdrel seadistage lihvketta nurk ning pinguldage.
2. Kesktelje reguleerimine
a) Viikeseid saeteri teritades keerake kesktelge lihvketta suunas ning muul juhul teises suu-
nas.
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b) Liikake kesktelge paremale.

c) Paigaldage uus saetera, keerake ratast ning valige sachammaste lihvimispinna asend.

d) Keerake poordlauda ning veenduge, et olete saetera teritamiseks reguleerinud Oige lihvi-
misnurga.

e) Keerake poordlauda ning veenduge, et lihvketta toonurk on dige. Lihvpinna ning t66pinna
ristnurk peab olema ligikaudu 5°.

Paigutuskokkupaneku seadistamine

Seadistage saetera optimaalsete lihvimistingimustele vastavalt, keerake paigaldusraami ja diri-

kut, muutke paigalduskinniti asend vastavaks sachammastega ning jitke lihvimiskogusele vas-

tav avaus. Seejidrel pinguldage kruvi.

Seadistage kesktelg samasuguse lihvimiskoguse avausega paremas suunas.

Kui seadme kdik osad on pinguldatud, on saetera vdoimalik teritada seda kdega toetades.
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KOKKUPANEK & SEADME OSAD
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Laud

Juhtmutri alus
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